
Gelatine in Phenolen zu sagen. Ich schrieb unter Zitierung der 
Versuche von Edwin I. C o h  n und I. B. C o n a n t 3) einerseits 
und R. 0. H e r z o g und H. C o h n 4, andererseits: ,,Es ergaben 
sich Molekulargewichte uber 10 OOaS), und auch von anderer 
Seite4) wurde jetzt durch Ermittluug der Diffusiousgeschwindig- 
keit der in Kresol gelosten Gelatine gegen Kresol ein hohes 
Molekulargewicht bestatigtK)." 

Horen wir R. 0. €I e r z o g und H. C o h  n ,  die, verarilallt 
durch die Arbeit der genannten amerikanischen Forscher, eine 
,,Orientierung uber die TeilchengroBe des in einem Phenol 
dispergierten Produktes erhalten wollten7)": ,,Das Ergebnis 
der noch nirht abgeschlossenen Versuche ist, dall die Teilchen- 
g r o h  e r h c b 1 i c h 8 )  ist, nirht mittlere ,Molekulargewichte' 
von einigen 100 vorliegen7)" 

DaX neuerdings H e r z o g wieder zu den niederen Mole- 
kulargrgllen zuruckkehrt, konnte aus irgendwelchen bisher vor- 
liegenden Druckschriften nicht entnomnien werden. 

Endlich erlaube ich mir zu bemerken, daB Herr R. 0. H e r - 
z o g den Vorwurf, dall ich an festem Kollagen erhaltene Werte 
mit solchen an Gelatine erhaltenen in unzulassiger Weise ver- 
glichen habe, naher ausfiihren miiBte, ehe darauf geantwortet 
werden kann. Jedenfalls sind reine Gelatineii bzgl. ihrer 
,,Molekularaggregatgewichte" mit Hinsicht auf die sonstige 
Unsicherheit aui  diesem Gebiete befriedigend definiert, da drei 
verschiedene namhafte Autorens) gut ubereinstimniende Werte 
(30 000 bis 40 000) fanden. 

3, Edwin I. C o h 11 u. I. H. C o n  a n t  , Proceed. National 
Acad. Sciences, Washington 12, 433 [1926] ; Ztschr. physiol. 
Chem. 159, 93 [1926]. 

4, H. 0. H e r  z o g u. I{. C*,o h n ,  Ztschr. physiol. ('hem. 169, 
305 [1927]. 

5 ,  Ztschr. angew.'Cheni. 41, 222 [1928]. 
") Auch im Original gesperrt. 
7, R. 0. H e r z o g u. H. C o h n ,  Ztschr. physiol. Chem. 169, 

305 [1927]. 
*) W. B i l  t z ,  Ztschr. physikal. Chem. 91, 719 [1916]; 

R. W i n t g e n  u. H. L o w e n t h a l ,  Kolloid-Ztschr. 34, 292 
[1924]; J. E g g  e r t u. J. R e i t s t 6 t t e r, Ztschr. physikal. 
Chem. 123, 364 [1926]. 

Farbnormung ? 
Von Dr. G e o r g E n d 1 e r , Dresden. 

Seineni Bericht uber : ,,New Farbstoffe, Musterkarten und 
Textilhilfsniittel" in dieser Zeitschriftl) fugC Prof. K r a i s auf 
Seito 179 eine Tabelle der Farbenmessungen nach der 0 s t - 
v i a l d s c h e n  Farbenlehre bei. Beim Studiuni der dort in der 
letzten Rubrik angefuhrten Buchstabenbezeichnungen fiir den 
Weifl- und Schwarzgehalt der einzelnen Ausfarbungen uber- 
rascht, dal3 diese Zuni grol3en Teil recht erheblich von den von 
0 s t w a 1 d endgultig festgelegten Zahlenwerten abweichen. 

Die Messungen sind in der wissenschaftlichen Abteilung 
der Deutschen Werkstelle fur Farbkunde in Dresden unter 
Leitung von Herrn Dr. K 1 u g h  a r d t erfolgt, und man fragt 
sich, ob man dort nur die ersten Veroffentlichunsen 0 s  t - 

. -  

I) 7, 177-181 [19288]. 

:i id  s uber die Farbenlehre init ihren vorllufigen Fest- 
setzungeQ den1 Jahre 1917 beriicksichtigt hat, oder welche 
neuartigen Gesichtspunkte fur die Aufstellung jener Beziehung 
zwischen Buchstabe und Zahlenwert herangezogen sind. Meines 
Erachtens hatte auch beriicksichtigt werden mussen, dafi fur 
den Schwarzgehalt im sogenannten kalten Gebiet des Farb- 
kreises besondere Werte bestehen. Waruni ist dieses Prinzip 
ubergangen worden bzw. welche Gesichtspunkte hat man bei 
diesen grundrjitzlichen Abweichungen gelten lassen? 

Warum sol1 weiterhin z. B. Erioechtbrillantviolett BR konz. 
(Nr. 67 und 71 der TabelIe) in O , l %  Ausfarbung auf ,,Woll- 
gabardine" das eine Ma1 den Farbton 10,95, das andere Ma1 
den Farbton 9,5 haben? Verf. ist solches bei seinen Arbeiten 
noch nie vorgekomnien. Hatte man verschiedene ,,Woll- 
gabardine" fur die Ausfarbung verwendet, womit allenfalls der- 
art grobe Differenzen erklart werden konnten, so durfte man 
wohl einen dementsprechenden Hinweis erwartet haben. 

Ich nehnie an, da8 die wissenschaftliche Abteilung jene 
Tabelle einer grundlichen Revision unterziehen oder eine 
genugend begrundete Erklarung uber die starken Differenzen 
init der 0 s t w a 1 d schen Farbnorniung folgen lassen wird. 

Immerhin mochte ich heute schon darauf hinweisen, dall 
niit derartigen Willkiirlichkeiten der Farbnormung in der 
Praxis kein Dienst erwiesen wird. Die ohnehin in der Natur 
der Sache liegenden Schwierigkeiten werden fur die Praxis 
unuberwindlich, wenn jede Stelle, die sich theoretisch niit 
dieser Sache befafit, ,,Normen" nach eigenem Gutdunken und 
ohne exakte Begriindung aufstellt. Ein bedauerlicher Zktand.  
So zu verfahren, heifit den1 Begriff der Norniung direkt enl- 
gegenarbeiten. 

Zur Diffusion wasserl6slicher Impriignlerungs- 
mittel von Ing. Robert Nowotny, Wien. 

E r w i d e r u n g  von Dr. S c h a n t z ,  Freiburg i. B. 
Der Aufsatz von N o w o t n y bringt eingehende Unter- 

suchungen , uber Diffusionsmoglichkeit wasserloslicher Im- 
pragniermittel im Holze und behandelt besonders die Diffusion 
von Impragniermitteln, die mittels eines Impfstichverfahrens 
in konzentrierter Forni in das Holz hineingebracht worden 
sind. N o w o t n y  erwahnt in  diesem Artikel nur die Cobra- 
impragnierung und gleichzeitig, dai3 ,,vorerst noch teilweise 
isolierte Stiche vorhanden sein werden". Es ist ihm an- 
scheinend nicht bekannt, dai3 bei dem Injekta-Verfahren wenig- 
stens in der Langsrichtung gleich bei Beginn der Impragnierung 
ein Uberschneiden der Impragnierzonen vorhanden ist. Es 
wird dies dadurch erreicht, dab in  das durch Vollnadeln aus- 
einandergespreizte Holz das Impragniermittel uiiter starkem 
Druck eingepreBt wird. 

Die Diffusion braurht also bei deni Injekta-Verfahren 
nur seitlich vor sich zu gehen, auBerdem sind solche Diffusions- 
depots in  der ganzen Liingsrichtung und nicht nur an der 
Einstichijffnung vorhanden, wodurch die Diffussion gleich in 
der ganzen Ldngsrichtung einsetzt und mcht kreisformig ver- 
laufen mu& 

Hierdurcb ist auch das Bedenken, welches N o w o t n y in 
bezug auf das Cobra-Verfahren auflert, bei dem Injekta-Ver- 
fahren weggefallen. 

I Versammlungsberichte. I 
Kohlenkonferenz. 

Birmingham, 21. bis 24. Februar 1928. 
Der gemeinsarne Brennstoffausschufi, der vor vier Jahren 

von der Society of Chemical Industry, der Institution of Gas- 
engineers und der Coke Oven Managers' Association ins Leben 
gerufen war und dern auch das Institute of Fuel beigetreten 
ist, hatte eine Kohlenkonferenz nach Birmingham einberufen, 
u m  alle mit der Aufbereitung der Kohle, der Verkokung und 
Vergasung zusamnienhangenden Fragen zu erortern. In der 
ersten Sitzung fiihrte Dr. G. C. C l a y t o  II .von der Society of 
Chemical Industry den Vorsitz. 

W, J. A. B u t t e r f i e 1 d , Vorsiizender des Londoner Be- 
zirksvereins der Society of Chemical Industry: ,,Die Gnsindusfrie 
is Vergangenheit, Gegenwart und Zukunfl." 

In  England reicht die Gasindustrie iin offentlichen Dienst 
bis ins Jahr 1812 zuruck. Sie hat sich in  den 115 Jahren ihres 
Bestehens stetig und gleichmiit3ig entwickelt, die Aussichten 
fur die Zukunft scheinen gleich gks t ig .  Fur die Cheiniker ist 
die Entwickluna der Gasindustrie deshalb von besonderem 
Interesse, weil sie als die einzige der im offentlichen Dienst 
stehenden Industrien in ihrer Grundlage eine chemische In- 
dustrie ist. Die Kohlenaote der letzten Jahre brachten viele 
Gasanstalten in  Bedrangqis, und ee trat fur sie die Frage auf, 
ob sie bei der standig wachsenden Nachfrage nach Gas die in 
das Verteilungsneta gelangenden Gasmengen verringern oder 
den Heizwert herabsetzen sollten. Der zweite Weg hat sich 
als zweckmaBig erwiesen. Der Gaspreis wird in England nicht 
nach dem verbrauchten Gasvolumen, sondern nach Warme- 
einheiten bezahlt. Durch den Gasregulation Act vom Jahre 1921 
niiissen die Gasanstalten einen bestirnmten durchschnittlichen 
Heizwert fur das Gas angeben. Wird in  einem Vierteljahr 
dieser Heizyert unterscbritten, was durch behordliche Kontroll- 



untersuchungen festgestellt wird, 80 erniedrigt sic& Ger Gas- 
preis entsprechend der Verr ingaryg  den Heizwerts. Die Grund- 
lage des Gaspreises ist das ,,Them", dn Therm gleich ID0 OOO 
englische Warrneeinheiten. Den Gasanstalten ist f r e i e  Hand 
gegeben, welchen HeiGwert sie entsprechend der zur Venfiigung 
stehenden Kohle ihrem Gaspreis zugrunde legen, nur durfen 
sie diesen Heizwert dann nicht unterschreiten. Der einzige 
Nachteil fur die Verbraucher besteht bei diesem System darin, 
daB dio Gasgerate nicht ohne Abanderung in dem Versorgungs- 
gebiet einer anderen Gasanstalt verwendet werden konnen, 
wenn die Warmewerte um mehr als 50 englische Warmeein- 
heiten je KubikfuB voneinander verschieden e nd. Eine wichtige 
Forderung der Gasverordnung besagt, dad das Gas in jeder 
Zeitspanne von 2 Stunden nicht mehr als 6% unter den an- 
gegebenen Heizwert gehen darf. Diese Gleichmiifiigkeit wird 
heute bei den groBen Gasanstalten auch voll erfiillt. Die Siche- 
rung der standigen Gaszufuhr und der Gleichmafligkeit des 
ZIeizwertes war moglich durch die Einfuhrung grofier bnde- 
rungen in  der Gaserzeugung. Am- bemerkenswertesten ist die 
Verkokung der Kohle konlipuierlichen Retorten oder 
Kammern. Das interniitf ride- System ist in  den meisten 
groBen Gaswerken vollstbdig verschwunden; Hand in  Hand 
damit verschwand die g r o h  Rauch- und Rudbildung. Die Gas- 
werke verursachen viel weniger RUB und Staub als die elek- 
trischen Kraftstationen der Stadte. In chemischer Hinsicht ist 
in der Gastechnik eine Reihe von Verbesserungen eingefiihrt, 
so die Verringerung des Anteils unbrennbarer Gase im Gas, 
die niehr oder weniger vollstiindige Beseitigung schadlicher Re- 
standteile, wie des Naphthalins, der Cyanverbindungen, des 
Schwefelkohlenstoffs. Zur Perringerung des Anteils nicht 
brennbarer Restandteile hat die Einfuhrung des Gaspreises 
nach Warmeeinheit an Stelle des Preises nach Gasvolumen sehr 
viel beigetragen. In vielen Bezirken Englands werden groBe 
Gasmengen (im Jahre 1926 waren es etwa 2300 Millionen 
KubikfuB) von den Gasvertriebsgesellschaften von Koksofen- 
werken bezogen, in denen das Gas bisher ein fast nutzloses 
Nebenprodukt war. Die Verwertung des Koksofengases in 
dieser Weise nimmt stiindig zu und wiirde noch mehr zu- 
nehmen, wenn nicht infolge der Arbeiterschwierigkeiten in 
den Gruben, mit denen die Koksofenwerke eng verbunden 
sind, die Restandigkeit der Gaszufuhr so unsicher ware. Es 
ware wiinschenswert, wenn in  allen den Fallen, wo die Gas- 
versorgung eines Gebiets sich auf die ,  Koksofenwerke stiitzt, 
die Koksofen nicht von den Kohlengrubenbesitzern, sondern 
von den Gasgesellschaften betrieben wiirden. Der Unterschied 
zwischen dem yon der Gasgesellschaft betriebenen Koksofen- 
werk und einer Gasanstalt besteht im Grunde genommen nur 
darin, daB in den1 einen Fall der Unternehmer Schwierigkeiten 
in der wirtschaftlichen Unterbringung des Obersehufigases hat, 
wahrend im anderen Fall zuweilen UberschuB an Koks besteht. 
Gas und Koks wiirden nur ihren Platz als Nebenprodukt 
tauschen, aber zweifellos ist die  Gasgesellschaft hinsichtlich der 
IJnterbringung des 6berschusses im allgemeinen Interesse der 
Stadtgemeinde In Vorsprung. Vortr. ist weiter der Ansicht, 
da8 die Elektrizitatswerke von den  Gasgesellschaften betrieben 
werden sollten, die so verantwortlich wurden fur die Verteilung 
und den Verkauf von Strom und Gas oder den Strom 'an eine 
Elektrizitatsverteilungsgesellschaft liefern konnten. Durch eine 
derartige Verbindung der Elektrizitiitswerke und Gasanstalten 
wiirde in vielen G e S e k n  g6Bere Wirtschaftlichkeit erzielt 
werden. Vortr. verQBist auf die steigende Verwendung des 
Gases fur StraBenbeleuchtung, in Zuckerfabriken, Bilckereien, 
Buchdruckereien, Lack- und Farbenfabriken, GieBereien und 
fur industrielle Heizzwecke nach dem Verfahren der Innen- 
heizung (F e a t  h e r  s t o n e  - H a m  m o n  d). Hierbei wird die 
Flamme eines Gemisches von Gas und Luft in geeignetem 
Mischungsverhaltnis unter Druck in  die Fltissigkeit gebracht, 
die man verdampfen will, oder i n  die Substanz, die geschmolzen 
werden soll. Diese innere Verbrennung ist von gr6Bter Wirt- 
schaftlichkeit ; besonders vorteilhaft ist diese Art der Heizang 
bei Salzlosungen, die zur Dissoziation neigen, oder bei FlUssig- 
keiten, die bei liuBerlich beheizten GeftiBen die Rohstoffe der 
GefaBe leicht angreifen. --,ye*, die  Entwieklung der Gasver- 
sorgung auch durch die Asbeit,@r Ingenieure vorwlrts ge- 
bracht wird, die zurzeit sich,-sehr .ix$ der Frage  der Verbesse- 
rung der (iasbehlilter, der' $~rkilungesysteme USW. beschilf- 

tigen, so ist doch fiir den Cheniiker noch eine Reihe von Auf- 
gaben zu losen, so Uber die Grundlagen der Verkokung, die 
Brennstoffwirtschaft in Gasanstalten, die Dehydrierung des 
Gmes vor der Verteilung. - 

Thomas H a r d  i e : ,,Einige Phosen in der modernen Gns- 
erzeugung." 

Nach den letzten statistisrhen Angaben wurden in  England 
im Jahre 1925 von der Gasindustrie bei der Gaserzeugung 
17031 172 t Kohlen, 1153 413 t Koks und 61 382649 Gallonen 
01 verarbeitet. Diese Mengen verleilen sich auf 781 Gas- 
anstalten, von denen auf die groflte, die Gaslight and Coke 
Company, 2 424 924 t Kohle, 316 115 t Koks, 21 152 623 Gallonen 
01 entfallen. Der Heizwert der von den Gasanstalten ver- 
kauften Produkte schwankt zwischen 75 und 85% der Warme- 
energie der verarbeiteten Kohlen. Die Abgase verlassen in  den 
Gasanstalten die Retorten mit einer Temperatur von etwa 
loooOC und enthalten noch etwa 50-60% der Energie, die 
durch die Verbrennung des Kokses erzeugt wird. Bis vor 
wenigen Jahren wurde diese Energie nur zur Vorerwarmung 
der fur die Verbrennung erforderlichen Sekundarluft - aus- 
genutzt. Zur besseren Ausnutzung der in den Abgasen ent- 
haltenen Warmemengen wurde die Ausnutzung der Warme in 
den Dampfkesseln eingefuhrt und hat sich gut bewahrt. Die 
Endtemperatur der Abgase wird so auf 200 bis 2500 erniedrigt. 
In  einer neued' Anlage in  Deutschland werden die Abgase 
geteilt; ein Teil wird fur die Vorerwilrmung der Sekundarluft 
verwendet, der andere Teil direkt zu den Kesseln gefiihrt. 
Theoretisch waren durch dieses Verfahren keine anderen Er- 
gebnisse zu erwarten, aber es wird angegeben, d d  durch diese 
Art der Teilung Vorteile erzielt werden, weil geringere Gas- 
mengen in  den Kessel geraten und groBere Temperatur- 
differenzen zwischen Gas und Wasser bestehen. Auch sollen 
dadurch Ventilatoren unnotig werden, und der naturliche 
Schmnsteinzug genugt, um die geringeren Gasrnengen durcli 
den Kessel zu treiben. Durch Anwendung der Abhitzekessel 
werden 600-1500 Pfund Dampf je Tonne verkokter Kohle er- 
zielt, je nach der Konstruktion der Anlage. Irn .Jahre 1925 
wurden in England etwa 17% der gesamten Gaserzeugung a19 
carburiertes Wassergas hergestellt. Der Vorteil liegt besonders 
darin, dai3 die Wassergaserzeugung eine Reserveanlage dar- 
stellt, die schnell in und auBer Betrieb gesetzt werden kann. 
den OberschuB an Koks verwendet und als Kohlensparer 
wirkt. Durch Abhitzekessel werden die hauptsachlichsten 
Warmeverluste wiedergewonnen. Die Kupplung von Abhitze- 
kesseln mit Wassergasanlagen ist in den letzten sieben Jahren 
weitgehend eingefuhrt worden. Die in den Abhitzekesseln 
erzeugten Dampfmengen schwanken zwisehen 1% und 2% Pfund 
je Pfund im Generator verbrauchten Kokses oder zwischen 
50 und 90 Pfund je I000 Kubikfud erzeugten Gases. Der Dampf- 
bedarf der Wassergasanlagen, einschliefilich Kraft ftir Wind- 
erhitzer, Gasexhaustoren, Pumpen usw., schwankt zwischen 80 
und 100 Pfund je lo00 Kubikfud Gas. Man kann also durch 
die Anwendung der Abhitzekessel praktisch diesen Dampf- 
bedarf selbst erzeugen. Eine Neuerung ist die Einfuhrung des 
sog. Riicklaufverfahrens. Dadurch wird der Koksverbrauch 
zwar erniedrigt, aber  auch die fur die Abhitzekessel zur Ver- 
fiigung stehende Warmemenge. Der Nutzeffekt der Wasser- 
gyerze,ugung ist nicht so groB wie bei der Verkokung der 
Kehfe. Ohne Ulanreicherung, ohne Abhitzeverwertung betragt 
der thermische Nutzeffekt der Wassergaserzeugung 46--50%, 
durcheinschaltung von Abhitzekesseln steigt e r  auf 60%. Durcli 
den hohen Nutzeffekt des Ulkrackens wird heute bei der 
Wassergaserzeugung in  den modernen Anlagen ein Nutzeffekt 
von 70% erzielt. Die Versuche zur Steigerung der wirtschaft- 
lichen Ausnutzung der Brennstoffe in den Gaswerken haben 
zu weiteren groflen Knderungen in der Gaserzeugung geftihrt. 
Die grofjte Abweichung vom ilblichen Verfahren war die Er- 
richtung von Anlagen fiir die vollstiindige Vergasung der Kohle. 
Derartige Anlagen sind an den verschiedensten Orten Englands 
erfolgreich in Betrieb, aber von den groBen Gasanstalten werden 
diese Anlagen nicht errichtet, infolge der geringed Qualitiit des 
erzeugten Gases, aelches nur 250-400 englische Wilrmeein- 
heiten hat, und infolge der  Schwierigkeiten durch die Er- 
fordernisse von ausgewilhlten Kohlea. Noch weniger verlockend 
Nr die Gasanstalten ist die Tieftemperaturverkokung. Vortr. 
marht dann einige Angaben iiber die Eintiihrung der Abhitze- 
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ver*ertung bei der Gaslight and Coke.iCompany. Im Jahre 
1919 wurde ein Abhitzekessel mit der ,HersteUnng von carbu- 
rieriem Wassergas gekuppelt ; seitdem 6ind noch weitere 
48 Abhitzekessel aufgestellt worden, von denen 40 in Betoieb 
sind. Zurzeit werden von 'qiesen Kesseln stitndlich 128500 
Pfund Wasser verdampft; die durchschittliche Leistung dieser 
Anlagen ist 38,6 Pfund p loo0 KubikiuB Gas. Auf diem Weise 
werden 70% dea Dampfbedufa Mr die Krdtanlagen und 48% 
des geeamten Dainpfbedarh dc& dh Abhitzekessel geliefert. - 

M. R a r a s h und T. Campbell F 1-41 a y 8 o n : ,,Kontinuier- 
lithe Yerfikaltelorten." 

Zu den durch d ie  verschiedenen V e r f b r e n  der Verkokung 
enielten Erfolgen trug die EinfILhrung d e ~  kontinuierlichen 
Vertikalretorten in groBem Ma5e bel. Ed'' WerdeR. 50% der 
in den englischen Gasanstalten verkokted KO-, in kontinuier- 
lichen Vertikalretorten verarbeitet. Dureh d i m  Arbeitsweiee 
wird enielt,  da5 jeder Teil der Kohlenchr@' genau den 
gleichen Vorgang durchmacht. Die unvermddliehien Fehler 
aller intermittierenden Verfahren, sei es be1 vemendupg VOn 
Horizontal-, Vertikal- oder Schrilgretorten, bes tehd  dafi 
die Kohle an den Enden der Charge nicht die glekb W8rme- 
behandlung erfiihrt wie in der Mitte. Das f e u e d a t e  Material 
der Retorten steht beini kontinuierlichen System uder kon- 
stnnter Temperntur; dndurch werden die Sch4pen d q h  Puz- 
licho Temperaturschwankungen vermieden. Das kdrtinder- 
licho System vermeidet die grofien und unangenehmen MWM- 
kungeri in der  Gasrnenge und Gnegiite, wie diese bei den im- 
niittierenden Verfahren auflreten. Durch die Erzielung elner 
Gases von konstanter Menge und Qualitlit werden auah ,dk 
Hilfsapparnte der Gasanstalten und die Gasverteilung g h s t i g  
beeinflult. Dns kontinuierliche Verfahren kann je  nach Bedarf 
verlangsamt oder beschleunigt werden, ohne daO dadurch die 
Arbeit der Heizer im Retortenhaus beeinflufit wird. Die Be- 
ladunp und Entladung der Retorten is1 sehr vereinfacht, teure 
Be- und Entladeinaschinen werden nicht benotipt. Da die 
Retorten standig geschlossen sind, werden auch Gasverluste 
wilhrend des Fullens der Retorten verniieden. Bei der konti- 
nuierlichen Vertikalretorte wird die Erhitzung durch Ver- 
brennung VOII Producergas und Luft erzielt, und die Kontrolle 
ist wlhrend der Verbrennung put ausflihrbar, so da9 die 
Temperatwen je nach Wunsch erzielt werden ktinnen. Die 
Retorten niiisseu a u  feuerfestem Material bestehen; diesea 
mu9 g r o k  Widemtandsftihigkeit gegen hohe Temperaturen und 
gegen mechanische Abnutzuog aufweisen, ea niuO sehr feet 
sein, hohe Wllrmeleitfilhigkeit und Lebensdauer aufweieen. Die 
gro le  Leietungafithigkeit der  heute verwandfen kontinuierlichen 
Vertikalretorten iat darauf zurilckzufllhren, daQ die stark er- 
hitzten Teile der Retorte aus hochwertigem Silicamaterial 
hergestellt werden. FuO und Kopf der Retorte, die niedrigeren 
Temperaturen ausgesetzt sind, werden aua hartgebrannten 
Ziegeln gebaut. Bei den kontinuierlichen Vertikalretorten sind 
die Kosten fllr Adage, Unterhaltung, Brennstoff, Betrieb und 
Reparatur niedrig, Gas- und Teerauebeute sind grol3. Vom 
wilrmetechnischen Standpunkt ist die Verkokung in  kontinuier- 
lichen Vertikalretorten von hllchstem Nutzeffekt. Dies is1 unter 
anderem auf den in der Retorte stattfindenden Wirmeaustausch, 
auf die  hohe Leitflihigkeit der  Silicaretortea, auf dle  Warme- 
isolierung, die  Abwlrmegewinnung und die Errichtung ban 
Abhitzekesseln zurllckzufllhren. Bei jedem System der Qaa- 
gewinnung und Verkokung sind bei der Warmebehandlung 
drei  Stufen zu berilcksichtigen. In  der  ersten muB die Tempe- 
ratur jedes Kohlestllckchens so hoch gebracht werden, ale far 
die Gasentwicklung erforderlich ist, in der zweiten Stufe wird 
die Temperatur genllgend lange hoch gehalten, urn die gesamte 
(iasmenge zu entfernen und die Kohle zu verkoken. In der  
dritten Stufe wird die Temperatur des K o h e s  auf AtmoephPren- 
temperatur gebracht. Bei den Plteren Systemen erfolgt dies 
auBerhalb der  Retorte durch Absehrecken mit Wasser, wodurch 
ein Wlrmeverlust elntritt. Hei der kontinuierlichen Vertikal- 
retorte erfolgt die Verkokung mit dem geringsten WHrmeauf- 
wand. Der Koke am FuDe der Retorte wird durch Damp! oder 
Wasser innerhalb der Retorte abgekllhlt. Dee eniel te  Gas 
unterscheidet sich von dem im intermittierenden Verlahren 
e rh l tenen  durch die  GleiehmBt3igkeit, a u b r d e m  treten weniger . 
Stbrungen durrh Naphthalinabscheidung auf. Weiter enthlllt 

daa in dieser Adage gewonnene Gas wedger org&he 
Schwefeherbindungen. Die Verwendung der  kontinuierlichen 
tiasretorten errlt2)glicht eq in  einem Arbeitagange die Oasaus- 
beuto je Tonne verkokter Kohle zu steigern. Durch Weiten 
von Dampf am F u h  der Retorte wirb'tlnter Qr Einwirkuag 
des rotgluhenden Koksee Waosergae etkeugt; dieam eteigt in 
der Hetorte auf und mischt sich mit dem &ohbagpq das im 
oberen Teil der Helorle aus der KoUe entwdapt, und man 
erhalt in jeder Kaiuluer eine ' Aurbeute dee Misch- 
gases. Der in den koutinpler&&m Vutllralretorten e m u g t e  
noks ist weniger feuebt rb ki den Verfahren, die eiu Ab- 
schrecken mit Wasser td-. Infolgedeasen ist der Heiz- 
wert des Kokses htiher dr W i  dem Koks aus Horizontal- oder 
Schriipetorten. Aueh 6 r  Teer aus den Vertikalretorten 
uulerscheidet sich merk&h yon dem (LUB Horizontalretorten ge- 
wonuenen; die A u b e s f e  graUer, und der Teer ht iniolge 
des htiheren C i e U  aa lqichten Olen und Kreosot wertvoller. 
h e  L)ehydrieruq '?b.  Ve.rtiknlretorten gewonnenen Teers 
fiihrt zur Herote!A& ehe i  '~ut& 'Straiienteers, der jetzt in 
sleigeudem M . t b  Vemend&g' fidd9.t. Auch die Ausbeute BU 

Aluuioniumsrrll.t j e  mnne Kohld'wird in deu kontinuier1iche:l 
VertikalretOFbp .eabht Das Verfahren zeichnet sich weiter 
dudureh arp, 'd&B es sehr anyassungsfiihig hineichtlich A u -  
beutr; bkwm b d  Wahl der  Kohle Lt. Der Heizwert des 
Ci.sel dyrch Anderung der Dampfzul'uhr geiinderl 
wetdeq Die Vertikalretorten kounen rnit jeder beliebigen Art 
KaMe betriebeu werden. - 

N. J. I3 o w a t e r : ,,fn/ermiltierende I.'ertilialkammerii~et~ 
liir die Gaserzsugung." 

Vortr. berichtet uber die 'Portschritte, die auf dem Feet- 
land rnit der  Einfiihrung der intermitlierenden Vertikalkammer- 
6Len en ie l t  wurden. In England liegen hierilber noch wenig 
Eriahruhgen vor, doch wendet sich in letzter h i t  auch hier daa 
Interease dieaelu Verfahren zu. i n  Deutschlaud finden die 
intermittierenden Vertikaikallllueroien nicht nur in kleinetl 
tiaawerken, sondern auch in groUen Betrieben immer mehr 
Eingang. Der Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, dau die 
Kammern aw einem einfachen Behlllter durch die Schwer- 
kraft der  Kohlen beladen werden uod auf gleiche Weiee wieder 
untladen, 80 daU keine Beladeapparate und Koksvorachiebe- 
einrichtungen erforderlich sind, wie bei den Horizontalretorten 
uud iifen. Die Kohle liegt wilhrend der Verkokung in der 
IColllmer ebenso ruhig wie in der Horizontalretorte und wird 
uicht den stiindigen Bewegungen ausgesetzt wie in den konti- 
iiuierlichen Vertikalretorten. Man enie l t  dadurch einen festen 
Koka iuit nur sehr aenig  Koksstaub. In  der  Wahl der  Kohlen 
ist man viel freier als beim Arbeiten in kontinuierlichen 
Vcrtikalretorten. M a n  k a ~  in  den Vertikalkauimerofen jede 
Kohlo verwenden, die filr die Horizontalretorten geeignet iat. 
Die Behandlung mit Dampf kann in  den vertikalen inteemittie- 
renden Kammern in gleicher Weise durchgefilhrt werden wie 
in den kontinuierlichen Vertikalretorten, und man erzielt j e  
Tonne Kohle ohne Anwendung einer Wassergnsanlnge einen 
liohen Heizwert des Gases. Die erforderliche Cirundlltiche je 
Tonne verkokter Kohle und je WIrmeeinheit des Gases ist eehr 
gering, wahmcb&lich ebenso niedrig wie bei den kontinuier- 
lichen Vertikalretorten, aber viel geringer ale bei den Hori- 
zontalretorten. Die Verkokungszeit je nach dem Gas- 
bedarf geregelt werden. Durch geeignete Bemeasung der  
Zeiten fur die Be- und Entladung kann die  Arbeit au i  zwei 
Achtstunden-Schichten reduziert werden; die Liihnekoeten sind 
daher sehr gering. Ebenso sind die  Unterhaltungskoeten 
niedrig. Dae erdelte Gas zeichnet sich durch RuDfreiheit aus. 
An Hand von zahlenmilDigen Angaben Uber die  Menge des je 
Tonne eniel ten Gases, seines Heizwertes und der eniel ten 
Menge verkaufsfilhigen Koksea sucht Vortr. die Oberlegenheit 
der intermitlierenden Vertikalkammertifen zu zeigen. - 

R. H. R u t h v e n : ,066r inlermiflierende Yerfikal- 
1;nmmern." 

Vortr. gibt die  Ergebnisse an, die im Ramgate-Gaswerk in 
den letzten 18 Monaten in inteei t t ierenden Vertikalkammern 
en ie l t  wurden. Die Anlqd1jar?iAt6t sehr behiedigend. - 

Die nechate Sitsung d e ; .  yo&tz von G. A. H e b d e q  
beschlftigte sich hauptdchlich mit den Fragen der Kokereien. 

' 



('. C i .  P i  ni i  und H. R a y  : , d i e  Lage der Koksneben- 
produklenindustrie." 

Die Arbeitsteinperaturen in deli englischen Kokereien sind 
niedriger als in Amerika. Mit Ausnahnie von Siidwales wurde 
vor dem Krieg uberall die Benzolgewiniiung durchgefuhrt ; in 
niaiirheii Betrieben wurden auch gereinigle Produkte erzeugt. 
Allc  neuen Anlagen wurden mit hochwertigen Silirnziegeln 
wbaut, und die Tendenz geht dahin, niit h6heren Temperaturen 
HI nrbeiten. Die neuen Koksofen sind leistungsfiihiger und 
srhnialer, aber hoher als die Vorkriegsofen. Sie gestntten einen 
griiSereii Ihrchsatz bei geriugeren Herslellungskosten. Die 
lnduslrio war zuniichst darauf bedacht, niit maglichst niedrigen 
Kocrteii einen fur  die Zwecke der Eisen- und Stahlindustrie 
geeigneten Hrennsfoff zu erzeugen. Die Arrsicht, daD fiir )loch- 
6ien sehr groBstuckiger Koks hergestellt werden inu13, wird 
nicM niehr aufrechterhalleii. Iler Koks niuP nur fest genug 
sein, uni ohne allzuviel I3ruch den Transport uiid die Ent- 
ladung. Helndung und Handhabung in der! Ihch6feil auszu- 
lialten; e r  muD frei von uberniilbiger Feurhtigkeit sei% 
rheinisch iiiiiglichst rein. Die Art der zur Verkbkung gelaiigen- 
deu Kohle beeinflufit die Qualittit des Kokses seRr stark. Die 
immer starker zunehniende Zentralheizung kann' das kleiii- 
stilckige Material gut aufnehmeii, aber je kleinstiicbiger der 
Koks ist, desto sehwieriger ist seine Unterbringung. Sol1 der 
Koks der Stahl- und Eisenindustrie zu angemessenen PrC,iSen 
zur Verfiigung gestellt werden, dnnn miissen die Kokereien & 
Nebenprodukte so weit als moglich gewinnen. Der in den 
Koksofen gewonneiie Teer unterscheidet sich in der Zusaiiinieii- 
selzuiig je nach den verarbeitelen Kohlen, der Zersetzuiigs- 
teiiiperatur und des fur die Aninioniakgewiniiung angewandteii 
Verfahrens. Er bildet einen wertvollen Ersatz fur den aus 
horizontaleti Hetorten gewonnenen Teer, dessen Erzeuguiig ii i i t  

der ininier weiteren Einfiihrung der Vertikalretorten abninimt. 
Von besoitdereiri Interesse ist die bei der Teerdestillation 
eneugte  Kreosotfraktion vorii spezifischen Liewicht I,@% iii i l  
25% l'eersauren. Diese Fraktion eignet sich besonders zur 
Herstelluiig hoch wirksamer Desiiifektionsmittel. Eiiie groWe 
Mengo des Koksofenteers geht zu den Teerdestillerien, aber iii 

vieleri Fallen wird der Teer in deli Kokereien selbst ver- 
arbeitet, und nianche Kreosotfraktionen werden als Waschol 
bei der Ciewiiinung von Beiizol verweiidet. Die srhweren Ole 
werdeii entweder fur sich oder mit dem Teer zusammen uni- 
destilliert. In grofien K w o i e n  ist man auch zur Uewinnung 
von Pyridin, Rohcarbolsliure, reinem Naphthalin und Anthrnceii 
ubergegangen. Amnioiiiak wird in den Kokereieii in Mengen 
bis zu 36 l'fund je Tonne Kohle in Form des Sulfats ge- 
wonnen. Heute ist das synthetische Animoniak ein schnrfer 
Konkurrent des bei der Kokerei gewonnenen. Viele Chemiker 
Iiaben sich beniuht, den nattirlichen Schwefelgehalt der Kohle 
fur die Animoniakbindung auszunutzen; bis jetzt sind diesc 
ljestrebungen nicht VOR Erfolg gewesen. Fiir die Kokereien 
und alle iibrigen Zweige der Kohleauf4ereitungsindustrie alire 
ein Erfolg auf dieseni Gebiet von groutem Wert. Die Iraupt- 
nienge des gewonnenen Henzols koinint als Kraftstoff nuf den 
Markt ; ein Teil wird 0011 der Farbstoffiiidustrie aufgenoinnien, 
(loch scheint diese nicht geniigend Henzol zu erhalten, clenn 
Dt. E. F. A r m s t r o 11 g wies auf die Notwendigkeit hin, Uenzol 
auf synthetischeni Wege zu erzeugen. Die Ausnutzung von 
Koksolengas in Verbrennungsmaschinen hat iiicht so grofjen 
.4nklang gefunden, als inan bei seinem hohen Wiirniewerl 
erwarten sollte. Zum groDen Teil ist dies darnuf zuruckzu- 
filhren, daD friiher ungeeignet konstruierte Gasmotoren ver- 
wendet wurden, niit einer rnit Hiicksicht auf den Wasserstoff- 
gehalt zu hohen Verdichluiig. Auljerdeni wurde nicht gentigend 
gereiiiigtea Gas verwendet; das Waschwasser war zu hart uncl 
oft schmutzig. DaD diese Schwierigkeiten iiberwunden werden 
kijnnen und man zu niedrigen Preisen Kraftgas herstelleri katiii, 
zeigen die Ergebnisse der Versuche in den Rockingham-Koks- 
werken der Thorncliff Coaldestillation Lld. Vortr. betont, daB 
die Kokereien der Zukunft mit der Eneugung anderer Pro- 
dukto verbunden werden mbsen ,  so f l h i g e r  Brennetoffe, mit 
der Hydrierindustrie und der  Uniwandlung der festen Rrenii- 
stotfe in fliissige Verbindungen, die den stets steigeaden Re- 
darf decken. - 

ti. G r e e n f i e l d  und Ci. H. H a r r i s o n :  ,,Moderne 
h'oksofenjirozis." 

Die Kokereien mussen heute gegeniiber der Vorkriegszeit 
schlechtere Kohle verarbeiten. Die Herstellung eines gleich- 
iiiiilJigen festen Kokses wird erschwert durch den Ilmstaed, daU 
dio meisten Kokereien sehr stnrke Kohlenbrecher verwendeii ; 
dadurch wird vie1 kleinerer Koks erzeugt. %lit der Islitwic~li- 
lung des Schnellkokens hat sich der Koks sehr verlndert. *It> 
schneller der Koks durchgesetzt Sird,  desto rasrher verbrelint 
er. Mit dem Erzeugnis der.rnoderneii Kokereieii ki i i i i i  iiiiin dit. 
Roheisenerzeugung Rteigerri bei Verringerung des Koks- 
verbrauchs je Tonne Roheisen. Der Koks ist auch fur allc 
ubrigen Zwecke verwendbar, filr die der alte iiberbackeiie Koku 
geeignet war. Die Hauptverwendung des Kokses der niodernen 
Kokereien ist a-kr fiir den Hausbrand. Hierzu ttiuB der Koks 
die entsprecheide StilckgroBe habeii. Die Entwicklung der 
iiiodernen groLen Koksijfen wurde durch die Einfiihruiig des 
Regenerativsyst+ms ernioglicht. Die Ofenwandungen wertlen 
lieute fast durkhweg aus Silicasteinen hergestellt, weil dieses 
Material h%mi Teniperntureri standhalt und auch 1vidc.r- 
standsfaiger  gegen mechanische Heauspruchung ist. llei dent 
Anheizeii der niodernen Silicaofen iiiui3 niiiii vorsichtig seiti. 
Die Anheizperiode soll 6 Wochen, besser noch 8 Wwheii 
dauern. Die Teniperatur so11 gennu kontrolliert werden, ;iucli 
muU niar auf die  Ausdehnung des Materials Rurksicht nehiiicii. 
In1 allgfnieineii wird das Abschrecken des Kokses niclit i i i i  
Koksolen selbst vorgenoninien, uni zu verhindern, dnU das 
\&issdr mit den heiDen Silicasteinen in Beriihruiig koniriit. Drr 
Koks wird auf Kokskarren gebracht, von dort in einen Turni. 
wo er init Wasser berieselt wird. I n  England ist noch i t i  
keiner Kokerei die Trockenkuhlung in Anweridung, wohl aber 
ist eine derartige Anlage in einer Gasanstalt errirhtet worden. 
Der heiDo Koks kommt in eine Kuhlknnirner, die e r  mit 2W 
verliiljt. Dies Verfahren eignet sich nur fur kleine Anlagen. 
Dio Geschvindigkeit des Kokens htlngt von der der Kohle zu- 
yefilhrten Teiiiperatur ab;  der beste Nutzeffekt wird erreicht, 
wenn alle Teile des Ofens stets die gleiche gleichmilBige Tenipe- 
ratur aufweisen. Bei den modernen groBen Koksbfen handelt 
es sich hier uni Flachen vou 676 QuadratfuB. Die lul3ersteii 
Ofenwandungen erleiden Wilrniestrahlungsverluste, und tnan 
suchte diese Schwierigkeiten durch eine Reihe von Konslruk- 
tionsverbesserungen zu vermeiden. Heute wird vielfach die  
Porderung gestellt, dal) die Temperaturdifferenz ani Kopf und 
am FuB des Ofens nicht mehr als 20--300 betragen soll. Wenn 
man dies nicht einhalten kann, so ergeben sich Nuchteile. Wird 
die Charge erst dem Ofen entnoninien, wenn die Verkokung 
am Ofenkopf beendet ist, dann wird am FuU des Ofens unnotige 
Wlrme zugeftihrt, und es tritt hier eiri Oberkoken auf, oder 
am Kopf des Ofens ist die Verkokung noch nicht beendet, dnnn 
erhalt mnii einen Zuni Teil nicht verkokten Koks und Verluste 
an Nebenprodukten. Durch Verbesseruiig des Hegenerativ- 
systems wurde die Wirtschaftlichkeit der Kokereien erhbht. 
Der Vorteil der  Regeneratoren liegt in der  grol3eren Dornpf- 
erzeugung sowie in der besseren Ausnutzung dee UberschuU- 
gases, das fa r  die verschiedensten Zweeke Verwendung findeu 
kaun. Neben der Verwendung als Leuchtgas und Gas fiir ge- 
werbliche Zwecke kommt die Verwendung fur innere Ver- 
brennungsmaschiiien bei der elektrischen Krafterzeugung in 
Frage. Durch Einfiihrung von Me& und Registrierapparateii 
kaiin die Wirtschaftlichkeit noch sehr erhoht werden. Iti 
letzter Zeit hat man auch vielfach Versuche durchgefuhrt, uiit 
(lie Wiirme des heil3en Kokses auszunutzen. Das beste Ver- 
fahren hierzu ist dae S u 1 z e r sche Trockenkiihlverfnhren. In 
jedem Ofen mul3 in das Innere der  Charge so vie1 Wiirrne ge- 
langeii, urn die Verkokung vollstandig zu erzielen; dies be- 
dingt, daD das Innere genilgend, die auBereii Seiten starker 
erhitzt werden miissen, als fur die Verkokung erforderlich ist. 
111 schmalen Ofen wird die Warme nicht so weiter geleitet \vie 
in den breiten Ofen; dies fiihrt zu einer Verringerung der 
erforderlichen Wilrmenienge, und das Bestreben geht heute 
dahin, wieder zu den breiten Ofen zu gehen. - 

E. C. E v a n s  : ,,Koksforschung in der Eisen- und S f u k l -  
indirstrie." 

Die Stafil- und Elsenindustrie Englands griindet sich auf 
-billige Brennstoffverhlltnisse. Wenn auch in den Jahren 1885 
bis 1913 die Kohlenpreise faat auf daa Doppelte gingen, 80 
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W r e n  die Preise immerbin noeh so, daU ein erfolgreicher Wett- 
bewerb mit Amerika .und dem Kontinent mbglich war. Ersl 
(lurch den Krieg nahmen die Kohlenpreise eine derartige lIBhe 
:in, dab die Kokskosten etwa 40% des Roheisenpreises ver- 
schlangen. Die eriglische Stahl- und Eisenindustrie hat dalier 
der Frngo der besseren Ausnutzung des Kokses ihr besonderes 
Augeiiiiierk zugewaiidl. Es wurde 1024 ein AusschuD gebildet, 
desseii Aufgube es  war, die wiinschensaerten physikalischen 
Eigenschafferi (lea Kokses, wie auch d ie  chemische Reaktions- 
fiihigkeit zu erforsrhen. Es sollten Untersuchungen Uber die 
Reektiorisflihigkeit des englischen Kokses mit Kohlensiiurc 
unter bestiniiiiteii Teniperaturverhilltnissen durchgefiihrt 
wertlen, sowie Uritersuchungen uber die Reaktionen, die  bei 
den iiii llochofen herrschenden Teniperaturen zwischen dem 
Ilochofengas und deiii Erz stattfinden. Leider sirid die Unler- 
suchuiigsniethodeii des Kokfies ail den verschiedenen Stellen 
sehr verschiedea. Uisher konnte iiicht festgestellt werden, daD 
dcr Fcwhtigkeilsgehalt des Kokses sehr schiidlich nuf den 
I~reiiiistoffverbmuch einwirkt, nuUer durch Erniedrigung des 
tiehalts a11 qeburidenein Kohlenstoff; aber hoher Feuchtigkeits- 
gehiilt im Koks ist nieist niit geringer Festigkeit verbundeii. 
Weriri Koks bis zur Gewichtskonstanz getrocknet und dann in 
Wiisser eingetaucht aurde ,  so zeigt tliis je Gewichtseinheit des 
I<okses in deli ersten zxei  Stunden ubsorbierle Wasser- 
volunieii keiiie Beziehung zur iiiechanisrhen Festigkeit oder 
Porositiit. Nach dieser Zeit wnr aber das je  Stunde absorbierle 
Wasservolunien groRer bei Koks init geringerer Bruchfestigkeit. 
IIoht, Fruchtigkeit des Kokses ist nirht eine Frage der Poro- 
siliit, solidern hiingt niit deli iiii Koka enthaltenen R i s e n  zu- 
s:iitiiiieii, sowie init der GrWe der  Koksstiirke. Feuchter Koks 
\vird iiii  Hocholen die Ausbeute verringerii und eine unge- 
niigendc Reduktion irn oberen Teil des Ofens zur Folge habea. 
Der EinfluD des  geringeren Awhengehalts im Hwhofen 
zeigt sich i i i  einer geringerea Schlackenrnenge bei hoherem 
Kohlenstoffgehalt des Kokses. So konnte durch iiber eiiiige 
.JHhre sirh ewtreckende Versuche gezeigt werdeii, dn13 
bpi Verwendung eines Kokses init nut  10.6% Asrhe an Stellt? 
voii 16% die Ausbeute eines Hochofens uni iiber 24% atieg; 
dio Windteniperatur stieg von 6900 auf 88?0, der Drurlc 
erniedrigto sirh von 21 em Quecksilbersiiule auf 16,5 cni, nuDer- 
dern war der  Siliciunigehalt des Roheisens geringer. Es ist 
von iiianchen Seiteri beobachtet worden, .dnB die Reaktions- 
fshigkeit des Kokses gegen Kohlendioxyd bei sonst gleichen 
Bedingungen durrh Zusatz von Eisenoxyd steigt. Vortr. ver- 
weist aber auf die Mitteilungen von f. 0 t t , wonaeh bei (iroll- 
versuchen auf tler Cewerksrhaft Deutscher Kaiser eisenoxyd- 
reicher Koks zu einer Produktionsverringerung, einem hohen 
Koksverbrauch und Schwierigkeiten im Hochofenbetrieb ge- 
fiihrt hat. Jedenfalls sind Untersuchungen notwendig, urn den 
EinfluB der Koksaschenbestandteile auf die Eigenschaften des 
Kokses und seine Eignung fur den Hochofenbetrieb zu er- 
kennen. Die Verteilung der Koksasche knnn von EinfluD sein. 
I k i  gut kokenden Kohlen verbessert Feinmahlung die Eigen- 
srhaften des Kokses und f ~ h r t  zu einer gesteigerten Ausbeute 
und geringereiii Koksverbrauch. Vortr. verweist hier auf ein 
Verfahren zur RBntgenuntersuchung des Kokses nach 
('. N. K ern p uiid J. L. T h o  m p s o n. Far die physikalische 
I!ntersuehung des Kokses verweist der Vortr. auf die vom 
Verem Deutsrher Eisenhtittenleute vorgeschlagene Methode 
soivie auf das Verfahren, das von der amerikanischen Geaell- 
schaft ftir die Materialprtifungen der Technik angewandt wird. 
Im Hochofenbetrieb i s t  ein Verfahren erforderlirh, welches es 
Restatlet, festzustellen, welchen EinfluD der Koks aui  die 
Reduktion im Schacht des Ofena ausllbt. Die Bruchprobe ist 
hier wertvoll, denn sie zeigt an, wieviel Koksgrus durch Trans- 
port, Reladen und Entladen entsteht, und wie dadurch die 
Reduktion im Ofen verringert wird und der Wlrnieverbrauch 
steigt. Andere Prtifverfahren, wie die  Featstellung der  schein- 
baren Porositlt usw., sind wtinschenswert; die Moglichkeit ihrer 
Anwendung im Hochofenbetrieb soll jetzt ndlher untersucht 
werden. Vortr. geht d a m  auf die  Bestimmung der Reaktions- 
fiihigkeit des Kokses mit Kohlondioxyd ein. Es ist zweifelhaft, 
ob dies ein MaD ftir die  Brennbarkeit dea Koksee in Luft oder 
Sauerstoff ist, bes0nde.m unter den Bedingungen den Hocbofen- 
betriebs. Ee besteht eine Beziehung zwischen der Reaktions- 
filhigkeit des Kokses und dem Brennstoffverbrauch im Ofen. 

Die Verbrennbarkeit des Kokses ist von F o x \v e 11 und 
W 11 o o 1 e r ale die Eigenschaft definiert worden, weiche die  
Iteaktionsgeschwindigkeit des Kokses niit reineni Sauerstolf 
oder mit Luft bei einer gegebenen Temperatur hestimiit. 
T. L. J o s e p h nininit an, dnU die Verbrennbarkeit init deli 
Eigeiischafteii zusaiiimenhangt, die den f(ir die Verbrenriung im 
Schacht des Hochofens erlorderlichen Raurii bestimnien. Dime 
Aniinhnie kunn fur die Erklarung des Horhofenvorgangs voii 
Nutzeii sein. - 

A. P n r k e r : ,,Abittieser der Gasanelallen." 
Die groDterr Sehwierigkeiten bieten die Abwlsser der 

Ani~no~iiiiiiis~llatfabrikatio~~, die konzentrierten Animoniak- 
xiisser und die animoniakaiischen Fliissigkeiten bei der Ab- 
kiihlung uiid Kondensntion der Gnse und Diimpfe nach Ver- 
lassen der Helorten. Ilie Abwdlsser bei der Ammoniumsulfat- 
herstellung sind die ron dem Gasgefiili und von den Wtirme- 
austauschern und Kiihlern abflieuendrn Flilssigkeiten. Das 
Abwaswrvolumen im Verhlltnis zu der Menge des destillierten 
Anirnoninkwiissers Mngt von der Stllrke des Amnroniakwnssers 
rind dem Nulzeffekt der Anlage ab. Man kann iiii allgemeinen 
iiiinehnieii, dnB 7-9giges Aniiiioniakwafiser die anderthalb- 
farhe Menge a11 Abwasser liefert. Unter dieser Annahme be- 
Irilgt bei Horizontalrelorten die Abwlssernienge je Tonne ver- 
Itokter Kohlc ehva 53 Gallonen, bei kontinuierlirhen Vertikal- 
retorten etwa 75 Gallonen. Die Verbindungen, die in den Ab- 
wUssern LW srhlcllirhen Ersrheinungen flihren, sind die Phenole, 
tlio hoheren Teersaiiren, die srhwefelhaltigen Palze untl die 
ryanhaltigen Wze. Die Gasabwii.seer sind meist braun unii 
eiithalteii Teilrhen voii Kalk untl anderen Substanzen. Beini 
Durchgang dieser Flftssigkeiten durch die  Absetzgeftiae scheidet 
sich der Kalk leicht nus, und es hinterbleibt eine Fltissigkeit 
rnif groDer Affinitiit zu Sauerstoff. Ein derartiges Waaser id, 
wenn es in kleine Fliisse abgeleitet wird, giftig ftir Fische und 
nurh fur niaiiche Gebrauchszwecke unbrauchbar. Die Flhigkeit 
der Gasabwlsser, Sauerstoff zu absorbieren, hindert auch die 
unter gewohrilicheii Verhiiltnissen aufttetende Selbstreinigung 
der Fliisse. Der EinfluU der Gasabwasser auf die Abwlaser 
riner Stadt luinn ziemlich genau durch Vergleich der  Mengen 
Sauerstoff, die absorbiert werden, gegeben werden. Im all- 
gemeinen schwankt die Sauerstotfabsorption der  Gasabwiiaser 
zwischen ROO und lo00 je  100OOO Teile, wiihrend durchschnitt- 
lich hiiusliche Abalsser  nur 10 Teile Sauerstoff auf 1OOOOO ab- 
sorbieren. Die Gasabwasserniengen sind nun in der Regel iin 
Verhlltnis zu den tibrigen Abwlssern sehr kleiii; in der Regel 
betragen sie 1 % des Abaasservo@nens. Die Gasabwaeaer 
ltonnen entweder durch Entfernthe der schildlichen Bestand- 
teilo auf physikalischem und cheniischem Wege gereinigt 
werden, oder indem man diese Restaiidteile durch chemische, 
biologischo oder andere Mittel in Substanzen UberfRhrt, die 
keinen Sauerstoff absorbieren. Die bakterielle Oxydation der 
A bwlsser, in denen auch die  GasabwBsser enthalten sind, kann 
iiach den Erfahrungen vieler Stiidte durch biologische Filtration 
durchgetuhrt werden. QasabwBsser, die nicht mit den tibrigen 
Abwassern vermengt sind, konnen gleichfalls durch bakterielle 
Filtration gereinigt werden; Vortr. venveisf auf das F o w 1 e r - 
System. Die Oxydation der Gasabwllsser mil &on, Hypo- 
chloriten und ahnlichen Chiydationsmitteln 1st in g r o h m  Ma& 
stab nicht aussichtsreich. Das Verfahren zur Reinigung der 
Gasabwlseer mit Ozon von W. McD. M a c k e y ist zu teuer. Es 
ist dann eine Reihe von Verfahren vorgeschlagen worden, um 
die Phenole durch Usungsmittel und Absorptionsmittel aus 
den Gasabwlssern zu beseitigen. In der Regel verwendet man 
hierzu Benzol und Trichlorlthylen. Vortr. verweist auf d i e  
Anlage der Bamag-MBguin A -G. in Hattingen, bei der daa 
Ammoniakwasser vor der Extrnktion mit Lknzol auf 650 erwllrmt 
w*ird. Das Benzol-Phenol-Gemisch wird in einem Destillations- 
apparat auf 800 erhitat. Die Benzoldlmpfe gehen durch eine 
Rektifizierkolonne und einen Dephlegmator, der Phenolteer 
wird zur Beseitigung der letzten Benzolspuren destilliert. Dies 
Verfahren soll sehr wirtschaftlich arbeiten, doch sind die Benzol- 
verluste infolge seiner LRIslichkeit in der Gasflbsigkeit nicht 
geoitgend berftcksichtigt. Pa  r k e s erzielte in Laboratoriums- 
versuchen eine Beseitigung des Phenols aus den Gasabwasaern 
durch aktivferte Kohle. Die Gasabwhser Bind in der  Regel 
leicht alkalisch und gefllrbt. Durch AneiIuern kann d i e  F l h i g -  
keit entfiirbt werden. Man kana bei einer Temperatur von W 
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durch Hindurchleiten von Dampf und hei6en Abgaeen die 
GasllUssigkeiten in den meisten Fallen entfllrben nnd gleich- 
zeitig die  Hauptmenge von Phenol verfluchtigen. FUr die Be- 
seitigung des Thiocyanats aus den Gasabwllssm ist eine Reihe 
von Verfahren vorgeechlagen worden; in einigen wird das 
Abwasser zuerst durch Behandeln rnit Kohlenellure oder 
Pchwefeldioxyd angeslhrert und durch Fllllung rnit Cuprooxyd 
oder Kupfersulfat Cuprothiocyanat niedergeschlagen. Nach 
eineni Verfahren wird dem Abwasser Mineralsaure zugesetzt 
und die Thiocyansllure durch Einleiteu von Luft und Dampf 
beseitigt und ale waBrige Lijsung in einem Kondensator auf- 
gefangen. Diese Verfahren haben sich aber alle in1 GroB- 
betrieb nicht bewiihrt, sie sind zu teuer. Ein anderes Ver- 
rahren zur Beseitigung der Gasabwiisser besteht in ihrer Ver- 
tlampfung bis zur Trockene. Dies Verfahren verursacht jedoch 
zu viel Brennstoffkosten. In einigen Gaswerken wird das Ab- 
wasser durch Verspriihen in den Schornstein verdampft, bei 
groBeren Mengen treten hier aber  Schwierigkeiten auf. Es ist 
dann eine Reihe von V e r f a e n  vorgeschlagen worden, um die 
bei der Verkokung der KoNe eqtflehende FlUssigkeitsmenge 
von vornherein zu verringern. Die Errichtung von Wkchern, 
dio an Stelle der gewohnlichen Wasserscrubber niit verdllnnter 
Schwefelsilure beschickt siqd, verringern das Volumen der 
Fliissigkeit, da das saure Waschwasser im Slttiger der Sulfat- 
anlago verwendet werden kann. Genaue Angaben Uber die 
Verringerung der absorbierten Sauerstoffmenge liegen jedoch 
nicht vor. In Kokereien wird vielfach die direkte Ammoniak- 
gewinnung durchgefiihrt. Das Gas wird auf einer Temperatur 
iiber 700 gehalten, bis es den Siittiger verlllOt und in die Wasch- 
kiihler gelangt. Teer und gebundenes Ammoniak kondensieren 
sich schon vor dem Eintritt des Gases in den Siittiger; die 
Fliissigkeit niit gebundeneni Animoniak zirkuliert nach der 
'l'eerabscheidung durch Teerextraktoren, bis es die gewtinschte 
Konzentration hat, und wird dann a1s konzentriertes Ammoniak- 
wasser verkauft oder zur Erzeugung von Ammonchlorid ver- 
dampft. Die ciirekte Ammoniakgewinnung ist in Gaswerken. 
die die iiblichen Verkokungsverfahren anwenden, versucht 
worden, aber niit nicht befriedigendem Erfolg. Vortr. schlieljt 
niit der Feststellung, daO zurzeit die beste Methode zur Beseiti- 
gung der (insabwiisser ihre Verniengung rnit den Ubrigen Ab- 
wiissern ist. Die Reinigungsverfahren miissen den Verhllt- 
nissen nngepaUt werden; man mu6 plbtzliche Schwankungen 
in den Mengen der den Abwassern zugefiihrten Gaswlsser 
moglichst vermeiden, nm besten durch Errichtung von Lager- 
tanks. - 

John R o b e r t s : ,,Reinigung der Kohle in den Gasnnslallen 
und Kokereien." 

In den letzten .Jahren sind in der Kohleaiifbereitungs- 
industrie ganz grol3e Fortschritte gemacht worden. Vortr. will 
zeigen, wie man durch geeignete Reinigung, C'ortierung und 
Trocknung der Kohle die Ausbeule in den Kokereien und Gas- 
anstalten erhbhen kann. Risher hat man der richtigen Vor- 
bereitung der Kohle zu wenig Aufmerksanikeit geschenkt. Die 
Kokereien ailhlten ihre Kohle von den1 Standpunkt, daO sie 
zwischen 23-3:3% fltichtige Restnndteile enthalten, und legteii 
ihr Hauptaugenmerk auf die Erzieluiig eines festen, fiir die 
Eisenindustrie geeigneten Kokses. Die Gasanstallen wahlten 
Kohle rnit viel hbhereni Gehalt an fllichtigen Substanzen. Dies 
waren aber die einzigen Gesichtspunkte bei db i  Auswahl des 
Kokses, ini iibrigen werden die Kohlen verarbeitet, wie sie 
angeliefert wurden. Vortr. zeigt die Vorteile der Kohle- 
reinigung und Sortierung. So werden dadurch wlhrend des 
Verkokens das Blllhen der  Charge und damit die StSrungen 
vermieden. Die plastischen Srhirhten werden beseitigt, der 
Wlrmedurchgang verbessert, die Ausbeute gesteigert und die 
Herstellungskosten erniedrigt. In den Kokereien kann die Qe- 
schwindigkeit der Gasentwicklung und die Gasnienge je Tonne 
Kohle geregelt nerden. Man kann Koks und Halbkoks jeder 
gewiinschten Art je nach der Art der Sortierung, Reinigung 
und Vorbereitung erhalten. Die Festigkeit dea Kokses kann 
den Forderungen angepdt  werden; die fur die Verkokung zur 
Verfiigung stehenden Kohlen werden dadurch erweitert, dies 
Mhrt wieder eine Erniedrigung der Kosten und eine Ver- 
meidung groDer Kohlenlager, herbei, Ahnlich liegen die Ver- 
hllltnisse auch bei den in den Gasaqstalten verwandten Kohlen; 
hier kaiin man- noch durth Verwendung . .  trockener Kohle Ver- 

beeserungen erzielm. In den Kokereien verwendet man im 
allgemelnen gewaschme Kohle, die Kohle verlllDt die Wllscherei 
rnit etwa 10-20% Wasser. Das Wasser wird mit auf die 
Retortentemperatur, etwa 1oo00, erhitzt, doch bringt dies eine 
g r o h  Warmeverschwendung mit sich. Fortschritte erzielt man 
durch die Anlage von Trockenreinigern ftir die Entaschung der 
Kohle oder durch Kohletrocknungsanlagen im AnschluB an die 
NaBreinigung. Besonders hebt Vortr. die Wichtigkeit der Ver- 
ringerung des Aschengehalts der Kohle vor der Verkokung 
hervor. Die hauptsllchlichsten Erfolge des Kokereikokses als 
Hausbrand sind darauf zuriickzufiihren, dal3 die Kokereien ge- 
waschene Kohle verwenden, wodurch der Aschegehalt defi 
Kokses gegenUber dem Gaskoks erniedrigt wird. Die Frage 
wird noch wichtiger werden, wenn niati ~lllgemein an den 
Ersatz der Rohkohle durch rauchlose Brennstolfe herangeht, 
denn bei diesen rauchlosen Brennstoffen verbleibt nur eine 
sehr feine Asche auf dem Rost. In allen Neuanlagen sollte 
man unbedingt zur Verarbeitung ron auf trorkenem Wegc 
gereinigter Kohle Ubergehen. - 

T. F. F. R h e a d  : ,,Versuche zur Herstellung von Blauqns 
und carbiirierlem WnssPrpa  i n  konlintcierlich nrbeilenden 
Verlikolretorlen." 

Aul Anregung der Woodall-Duckhani Co. begann Vortr. iin 
Jahre 1925 eine Heihe von Versuchen, urn die Mliglichkeit der 
Wassergaserzeugung aus Koks und Danipf in Vertikalretorten 
feetzustellen, sowie das Kracken von leichten Teerblen in 
Vertikalretorten durchzuflihren. Die Versuche ergnben, dai3 
man durch Behandlung von Koks rnit Daiiipf in normalen, 
kontinuierlich arbeitenden Vertikalretorten eine geniigende 
Ausbeule von Blaugas vom Warniewerte 285--280 englische 
WE. erhaiten kann, wenn man bestimmte Bedingungen einhllt 
beztiglich der Danipfmenge, der Geschwindigkeit der Koks- 
extraktion, der Koksqualitllt, der KoksstUckgroDe, der Tenipe- 
ratur, der Gasdichte der Retorte usw. Oft erhalt man Wiirnie- 
werte von 290-300 englische WE. Die Teniperatur der Ver- 
brennung nimnit bei steigender Danipfmenge ab ;  nian erkennt 
also die kilhlende Wirkung des Wasserdanipfes. Mit steigender 
Dampfnienge nimnit die Menge an Kohlendioxyd und Stickstoff 
zu, weil zwischen dem Kohlenoxyd und dem Dampfiiberschulj 
sic11 das Wassergasgleichgewirht nach der Gleichung CO + H 2 0  
= CO, + H, einstellt; durch die sinkende Temperatur niinnit 

die Reaktion C + 2R,O = CO, + 3H, zu. Die Qualitat des Er- 
zeugnisses und die Stundenleistung zeigten, da13 nian praktisrh 
nicht liber 3005 Pfund Danipf je Stunde gehen soll. Die Wilrnie- 
bilanz zeigt bei Versuchen, die sich iiber 120 Stunden er- 
streckten, da9 58% der gesamten Warme dea Kokses im Blaugas 
wiedergeaonnen wurden. Mi t  den Abgasen kann genilgend 
Dampf erzeugt werdett, uni den Danipfbedarf zu decken. Das 
Verfahren zur Erzeugung von Blaugas ist eine gute Erganzung 
fur Betriebe, die niit Verlikalretorten arbeilen, es kann aber 
nicht den normalen ProzeB der Behandlung des Kokses niit 
Danipf ersetzen. Verwendet man Kohlen, die leicht niit Dainpf 
behandelt werden konnen, uni deu gewiinschten Heizwert zu 
ergeben, dann bietet es wiirmetechnisch keinen Vorteil, Blau- 
gas in einem Teil dey Hetorten herzualellen und den Danipf 
in den anderen Retorten zu verringern. llierdurch wiirden 
die Vorteile wieder verlorengehen, die nian aus der Warme des 
Kokses herausholen kann. Die Herstelluiig von Wassergas und 
Hladgas beeinfluOte die Ofenaustnauerung nur sehr wenig. Es 
zeigten sich nicht mehr Zerstiirungen als an den anderen 
Retorten. Jedenfalls kann das Verfahren der Wassergas- 
erzeugung leicht in jeden modernen Betrieb init kontinuierlich 
arbeitenden Vertikalretorten eingefiihrt werden. Das Verfahren 
cignet sich besonders zur Sicherung einer gleichmli9igen Gas- 
qualitat in solchen Betrieben, die gezwungen sind, Kohlen zu 
verarbeiten, welche schwer auf den gewunschten Heizwert ver- 
arbeitet werden ktinnen, besonders wenn ein Mischen dieser 
Kohlen mit leichter zu verarbeitenden Kohlen nicht niliglich 
ist. In diesen Fllllen braucht man UberinaDige Dampfmengen. 
D ~ E  Blaugasverfahren erniedrigt die Dampfmengen und ver- 
ringert auch die aus den Ammoniakanlagen abfl ieknden Ab- 
wllsser. Das Verfahren ist auch geeignet, regulierend auf den 
Koksmarkt zu wirken. Es leistet so vie1 wie eine vollkornmene 
Gasanlage; der  Koks kann weiter als Brennstoff abgesetrt 
werden. - 



A. T. 0 r e e n  : ,,Uber die EigoasGhaffen 061) Silicasteinsn 
und andsrsn @m-fesfen Mnferialien f U f W e  Koki- und (381- 
indusfrie." 

geschwindigkeiten bei der Verkokung und V e r g a s c k i  
Kohlen stellen an das Mauermaterial der Ofen und Retorten 
erh6hto Anforderungen. Der Begriff feuerfeste Materialien 
umfaDt eine ganze Reihe von Stoffen, die in Konstitution und 
physikalischen Eigenschaften sehr verschieden sind. Die Ton- 
substanz in  ihrer kristallinen Form ist als Kaolinit bekannt, 
kommt aber auch in kolloidaler, nicht kristalliner Form vor, 
die M o l l o r  als Clayit bezeichnet. Neben der filr den Ton 
allgeniein angenonimenen Verbindung A1,Oz. 2Si0,. 2Hy0 ent- 
hl l t  der Ton noch eine Reihe von Begleitmineralien: Quarz, 
Glimmer, Feldspat, Eiseii und Kalk, die ihren EinfluD bei der 
Herstellung der feuerfesten Ziegel ausilben. Wlhrend der Ver- 
gasung und in der folgenden Abkilhlungsperiode tritt eine 
Heihe von Kristallisatiariserscheinungen auf, die die Eigen- 
schaften des feuerfesten Materials sehr beeinflussen. Nach 
H y s l o p  bildet sich bei etwa loo00 die Verbindung 
:+AlpOl . 2SiOY, der Mullit, wlhrend andere Forscher die Bildung 
des Sillimanils Altos . SiO, annehmen. Jedenfalls steht fest, 
daD zwischen loo0 und 10500 sehr kleine Kristalle auftreten, 
deren Zahl und G r a b  mil zunehniender Temperatur im Ver- 
glasungsgebiet steigt. Man kann die feuerfesten Ziegel in drei 
Gruppen einteilen: 1. das norniale Materkl mit eineni Ton- 
erdegehalt zwischen 36 und %%, 2. die tonhaltigen Ziegel mil 
iiber 39% Tonerde untf 3. die  kieselhaltigen feuerfesten Ziegel 
init weniger ale 36% A1,O5. Diese letztgenannten sind die ver- 
breitetsten. Sie enthalten freien Quarz in betrlchtlichen Korn- 
gr6Den bis zu eubmikroskopischen Teilchen. Das GeMge der 
feuerfesten Materialien wird bestinimt durch die KorngrUDe des 
Tons, die  Natur und GrbDe der Zuschllge und die Rrenn- 
vtrfahren. Ein feines Korn begilnstigt die Verglasung und 
erniedrigt die Feuerbesllndigkeit des Materials. Je diohter 
das Gefiige dee feuerfesten Ziegels aus einem bestinimten 
Material ist, desto haher wird seine Erweichungstemperatur 
liegen. FUr die Herstellung der Silicasteine dient quarzitieches 
(iestein als basisches Rohmaterial. Nach deni Mahlen wird.das 
Geetein niit einer Kalkemulsion erhitzt, so daB das End- 
erzeugnis etwa 2% Kalk enthiilt. Dieses Material wird bei 
etwa S e g e r  Kegel 16 (14600) gebrannt. Im allgemeinen 
sind die  Silicasteine mit feinem Gefilge fur die Koka- und 
Gasindustrie geeigneter, wlhrend die grabereii Erzeugnisse 
fllr die  Hochtifen der  Eisenindustrie verwendet werden. Die 
Konstitution der Silicasteine wird durch die Natur des Roh- 
materials, das Aufbereitungsverfahren, die Siebung des Roh- 
niaterials, Natur und Menge der verwendeten FluDmittel (in 
tier Regel Kalkhydrat) und die  Art des Brennens beeinflufit. 
Vortr. zeigt dann nlher, wie die  verschiedenen kristallinischen 
Modifikationen Quarz, Tridymit und Cristoballit die Natur des  
leuerfesten Materials beeinflussen. Die Lebensdauer der feuer- 
festen Materialien bei den besonderen Anwendungszwecken 
wird stark beeinfluDt durch die Einwirkung von Schlacken und 
schlackenbildenden Stoffen. Nach S c o t t epielen bei der Zer- 
sttirung der feuerfesten Stoffe zwei Unistlnde eine Hauptrolle. 
erstens die Oberfilchenreaktionen zwischen dem feuerfesten 
Material und den angreifenden Agentien, Schlacke oder Staub, 
und zweitens das Eindringen dieser Stoffe in  daa feuerfqte  
Material und die hierdurch bewirkten physikalischen Zek- 
sturungen. Zwischen den basischen und aauren Materialien 
lritt auch chemische Reaktion ein. Die Liisung des feuerfesten 
Materials durch die Schlacke an der BerUhrungsstelle kann bis 
zur S t t igung bei einer bestimmten Temperatur flihren. Vor 
weiterer JAsung mu0 Diffusion eintreten. 1st die Schlacke 
sehr viscos, so wird d ie  Diffusion gehemmt. Filr die zerstbrende 
Wirkung ist auch die Flliesigkeit der Schlacke von Bedeutung. 
In manchen Fallen wird durch weitere Wsung die Viscositat 
durch Bildung von Eutektika erniedrigt, rnanchmal auch erhllht. 
Dio Schlacke kann ins feuerfeste Material entweder durch vor- 
handene Poren eindringen oder durch IRIsung in  der Qrund- 
masse. Die Grundm-e der Silicasteine zeigt bei den hohen 
Temperaturen, bei welchen sie beansprucht werden, eine merk- 
liche Neigung zum Schmelzen und diffundiert dann in die 
kllteren Stellen. Dadurch wird das Eindringen zemtbrender 
Agentien, wie z. B. Eisenverbindungen, begllnetigt. Man hat 

Die zunehmenden Arbeitstemperaturen und 

das Vorhandenaein eines Fem-otthosilicata Fe&iO, (Fay&) 
angahommsn, wikhrend S c o t t  uad andere angeben, daS man 
eine Mischung von Tridymit und Faydit erhitlt. Bei Anwesen- 
heit schlackenbilhnder Bestandteile mit Kalk und Magnesia 
entstehen auch komplexe Metasilicate von &sen, Magnesium 
und Calcium. Nach manchen Angaben Mrd bei der  Verkokung 
Eisencarbonyl gebildet. Vortr. ist der Ansicht, dab fGr deli 
Transport und den EinfluD des Eisens auf das feuerfestc 
Material der Dampf eine besondere Rolle spielt. Vortr. erUrtert 
dann den EinfluD der salzhaltigen Kohlen. In der Verkokunp- 
industrie werden Kohlen mit verschiedenem Kochsalzgehall. 
zwischen Spureii bis 0,5% IiaCI, verarbeitet. Erreicht der Koks 
dio Temperatur von 800 bis 9000, so verfltichtigt sich das Sdz, 
miseht sich mit dem Gas in der Retorte oder deni Ofen und 
wird unter Bildung von Soda und S a l d u r e  zersetzt. Die Sod:l- 
d h p f e  dringen in das Mauerwerk ein und tllhren hier zu Zer- 
stUrungen. So zeigt C o b b ,  daD Soda, Tonerde und Kieseldure 
bei loo00 unter Bildung eines sehr leirht echmelzbaren Natrium- 
Aluminium-Silicats reagieren. Das in salzhaltigen Kohlen ent- 
haltene Ferrichlorid fllhrt dbrch seine Reduktioii zu Ferro- 
chlorid zu einer Erleichterudg deh Skhmelzens. Silicnsleine 
scheinen gegen Salzangriffe sehr widerstandsflhig zu sein. 
Nach C o b b wird bei der VerfIUchtigutig des Natriumrhlorids 
bei 8000 durch Dampf Hydrolyse herbeigeftihrt. Die gebildete 
Salzslure reagiert iiiit den Pyriten der Kohle unter Bildung 
von Ferrochlorid und mit deni Aninioniak unter Rildung von 
Chlorammoniuni. Das Endergebnis iRt die Rildung folgetider 
angreifender Stoffe: Natriunichlorid, Natriumcarboiiat, Ferro- 
chlorid, Aninioniunichlorid. Diese dringen in das Mauerv erk 
ein und fllhren dann zu Zersttirungen. Nach ( ' l e w s  uncl 
T h o m p s o n werden beim Erhitzen von Silicnt untl 
Natriumchlorid in trockener Luft Natriumsilicnt und Cblor UP- 
bitdet, in feuchter LuR entstehen Natriumsilicat, Salzsliure und 
eino geringe Menge von Chlor. In feuchtem Stickstoff bilden 
sich Natriunisilicat und SalzsHure. Die untere Grenze der 
Reaktion liegt bei 8o00, bei loo00 ist die  Reaktion nur sehr 
gering. Bei hohen Arbeitatemperaturen kann Erosion an der 
Oberfllcho der Mauerwandungen eintreten. Wahrscheinlich 
l h t  sich die dUnne, glasige Oberfllchenschicht infolge der 
Ternperaturschwankungen vom Mauerwerk. Bei niBDigen Teiii- 
peraturen scheint Alkalidanipf in groeere Tiefen einzudringen, 
bevor eine genilgend hohe Temperatur erreicht ist, um eine 
glasigo Silicatschicht zu bilden. Als Ergebnis einer Reihe volt 
Untersuchungen stelit Vortr. feet, daB die Silicaziegel deR 
Handels vom spezifbchen Gewicht 2,356 bei einer Belastung 
von 75 Pfund je Quadratzoll bei 15ooo Storungen zeigten, bei 
15700 durch mechanische Beanspruchuiig vollkoniineii zerstiirt 
waren. Silicaziegel mit betrlchtlichen Mengen von iiicht uiii- 
gewandeltem Q u a n  kUnnen bei hoher luDerer Belastung schon 
bei verhlltnisml0ig niedriger Temperatur zerstort werden, 
wenn nicht eine besonders ela~tische Grundniasse vorhaiiden 
ist. Silicastein mit wenig Quarz ist bis 16700 standfest und f l l l t  
erst bei 1710-17300 zusammen. In Silicasteinen des Haiidels 
mit groDem Cristoballitgehalt wurden bei einer I3elastung von 
4 Pfund je Quadratzoll die  hkhs ten  Temperaturen bei tler 
Belastungsprobe erreicht, ohne daS sich anorniale Ausdehnungen 
bei hohen Temperaturen zeigten. Bei einer Beladung von 
50 Pfund je Quadratzoll trat merkliche Deformation erst bei 
170P ein. Cristoballit ist also bei sehr bohen TeniperatUren 
gegen Belaetung sehr widerstandsflhig. In Silicasteinen mit 
guter Tridymitentwickiung ktinnen ZereEllvungen bei hoher Be- 
lastung unterbalb 16000 auftreten. Wenn die (irundniasse aber 
mK6ige Viacositlt zeigt, ist der  Silicastein noch bei hoheren 
Temperaturen widerstandsflhig. Vortr. erortert dann noch die 
Nachkontraktion und Nachausdehnung sowie die thermischen 
Eigenschaften der verschiedenen feuerfesten Materialien, urn 
zum SchluB auf die Diffusion und Wiirmeleitlahigkeit von 
Silicaateinen und feuerfestem Material einzugehen. - 

Sir Arthur D u c k h a m : ,,AuJbereifung und Verrretlunq 
von Gaswerkrkoks." 

Bei der stllndig sich ausbreitenden Zentralheiwng ist erst- 
klassiger Koke f a r  rauchlose Feuerung erforderlich. Hier kann 
der  Oaskoks noch grokn Abaatz flnden. Im Jahre 1825 sind 
in  England fUr Hausbrandzwecke 40 Millionen t Kohle ver- 
braacht worden, fur  gewerbtijhe e e c k e  59% Millionen t. Die 
zur VerfUguag stehenden Mengen'an Koks und Koksgrus be- 



Irugeii 6!4 hlillioneii t .  Das wichtigste Erfordernis ist die 
Erzeuguiig eines Kokses ii i i t  moglirhst niedrigem Aschegehalt : 
tlieser ist filr den Verbraucher der wirtschnftlichste, da e r  dit- 
gr6Bte Wariiiemenge gibt. Die Gasingeiiieure weisen iiieixl 
ge\vasrlieiie kleine Kohlen wegeii des liohen Feurhtigkeits- 
gehalts zuriick; wenn uber die Trockenreiiiiguugsverfahren sirli 
niehr eingebiirgert haben, wird i n  Zukuiift nuch iiiehr Trockeii- 
kohlo zur Verfiigung stehen. I n  der Hegel ist es iiicht iiblirh 
uiitl nolweiidig, in den Gasunstalteii die Kohle zu reiiiigcii. 
I)urch systeiiiatische Mischutig der Kohlen wird iiiaii deli 
Aschegehalt des Kokves verbessern Itiiiineii. Die iiieisteii ( ins-  
iiiietallen beziehen ihre Kohleii iius verschiedenen Quelleii, uiitl 
cler Ascliegehnlt wird von Zeit zu Zeit schwaiiken. I)eiiiiiiwIi 
wird nuch der Koksasehegehalt sehr versrhieden seiii. I)urrli 
systeniatischea Mischeii kann i i i i i i i  eineii Koks niit eineni zieiii- 
licli koiistanteii Aschegehalt erzielen, entsprechend deiii Mittel- 
wert der verarbeiteten Kohleii. Welche Art des Verkokuiigs- 
verfahrens ;in1 geeigiietsteri fur die Koksversorguiig eiiier 
(icgend ist. hangt voii der Narhfrage iiarh Koks fiir Rost- 
fcuerung, fiir gewerbliche Zaerke oder Export iib. Walir- 
scheiiilich ist die gewohiilirhe Art der Verkokuiig nit-ht fur t l iv  
Erzeuguiig von Koks fur Ofenroste geeignet. Nebeii deiii 
niedrigeii Aschegehalt des Kokses ist auch die Erzeupng eiiies 
iiioglichst lrockenen Kokses voii Wichtigkeit, denn durch drri 
Fcuchtigkeitsgehalt wird die Verbrennungsgeschwiiidigkeit be- 
triirhtlirh verniindert. Eiiieii nusreichend trockenen Koks kaiiii 
iiian bei den koritiiiuierlich arbeitenden Vertikalretorten er- 
Iiiilleii oder bei tleri iiiterniittierenden Verfahren durcli Ein- 
srhnltung einer ‘rrorkeiikiihlaiilii%e. Viele (iasanstalten halteii 
es fiir vorteilhnft. Koks in versrhiedeiier StiickgroQe Zuni Ver- 
kauf zu briiigeii. Dies ergibt sirh aus den verschiedeneii Ver- 
wenduiigszwecken. Vortr. betont nber, daR drei Punkte hierbei 
beriicksichtigt werdeii iiiiiseen: die Kontrolle der Beschickungs- 
geschwindigkeit der Siebe, die Trennung des ungesiebten 
Kokses und die sorgsaine Behandlung der g r o h n  Koksstiicke 
iinch dem Sieben. Vorlr. geht dann auf die Organisation des 
Koksverkaufes eiii und iiuf die Propaganda fiir die Verwendung 
von Gaskoks. - 

P. S. S i n n a  t t : , ,Ubrrsirh/ iiber drn  Slnnd rler l’ iv/-  
lemperiiturverkokirng.“ 

Vortr. schildert die Verurbeitung in den Parkeranlagen. 
diis Verfahren der lllingworth (‘tirboiiization Co., das Hird- 
verfahreii, tlas Plassnianverfahreii, das (‘rozierverfnhren, die 
1)rehretorten der Fusion (’orporntion, clie Freeman-Mehrfarh- 
rdorten, diis Salerrnosysteiii, ~ R S  Verfahren der konibinierlen 
AuQen- unt l  Innenerhitzung, (111s I)vorkovitzverfahreii, tliis 

Mncliiiiriiiverfahren, tlas Futc,liffeverT;ihreii und dns Turiier- 
verfahren. Vielvcrsprerhend erscheiiien die Aussirhteii des 
‘I’iefteniperiilurlcokses fiir die Verwendung i i i  Giisriiotoren fiir 
Fahrzeuge. Auf tleni Kontineiit sind grolSe Fortsrhritte iii der 
Eiitwirkluiig von Giiserseugerii i i i i t  llolzkohle erzielt wordeii. 
P:s srheint naheliegeiitl, d;iB Tirfteiiipelnturkoks geeigneter 
Eigenschaft und QroLle in dieseii (iaserzeugern auch verwendet 
werden konnte. Eiii deriirtiges Vcrfahren fiir die Ausiiutzuiig 
drs Tiefleinperaturkokscs wiirde Eiiglaiid iiniibhiiiigig inacheii 
konneii von der Einfuhr an Motorlrcibstoffeii. Die Hauptnach- 
leile des Tiefternperaturkokses gegeniiber der Kohle liegeii i i i  

seiner geringen Dichle. Die gleichr Gewichtsiiienge nimiiil 
etwa das doppelte Voluineii der Kohle ein; dadurch erhohen 
sich die Trnnsportkosten. P n r r und H a d 1 e y hiibeii daraiif 
hiiigeaieseii. daD dio Oxydation der Kohle nicht iiur zu einer 
Xiiderung und sognr ZerstBrurig der Rarkfiihigkeit ftihrt. 
sondern daR diese Oxydution aurh die cheinische Zusaniinen- 
sctzung der Kohlesubstaiiz nierklirh beeinfluRt. F r a n c i s uiid 
W 11 e c 1 e r fandeii, tlalS unstabile oxydierte Gruppen von 
(’arboxylcharakter sirh bildeii. Enthiilt ein solrhes Gas 
Sauerstoff uncl Itomnit es i n  den kllteren Zonen der 
Retorto mit tier Kohle iii Beriihrung, dnnn bildet sich 
ein oxytliertes I’rotlukt, welches tlann in den wiirhiereii 
l’eileii der Aiilnge zersetzt wirtl. W h e e l e r  hat diese 
Frngen in Cirollversurhen nachgeprlift uiid festgestellt, daU 
man den Grad tler Oxydation der Kohle wiihrend des Vor- 
erwarmens so regeln kann, uni aus der zu verkokenden Kohle 
bei der folgenden Verkokung einen Halbkoks von jedem ge- 
wiiiischten Grad der Agglomeration zu erhalten. Die Olaus- 
beulo wird durch diem schwache Oxydation nicht merklich 

beeinfluBt. aber der Phenolgehalt des Teers niiiinit ab. Werdeii 
groQe Gasniengen erzeugt, dann bietet die vollstilndige Icon- 
densntion des Teers und insbesondere dir  WieclergewiiiuuiiR 
leirhter l’reibole BUS den1 Gas Schwierigkeiteii. Mail  kiiiin, 
gleichgiiltig, welches Verkokuiigsverfahreii 1ii;iii iiiiwentlet, ini 
allgeineinen den SchluB ziehen, da13 Teer, der untrrhiilb 6000 
erzeugt wird, nur geringe Mengen voii Heiizol uiitl seiiieii 
Honiologen enthalt. I3ei Teiiiperiilureii \on etaii GOO0 werdcii 
betriichtlirhe Meiigeii voii l’oluol erzeugt, die I3eiizoliiieiige 
bleibt noch geriny. Uiiterhalb CiOW ist bei TirTteiii~~er;ilurleereii 
Naphthiiliii iiicht vorhanden. wohl aber nlelliyl-iiiil,l:lhnliii uiid 
Methyl-anthracen. Die drei Hiiul)tgrul)l)cxii tler Verbiiitlungrti 
tles ‘I’ieY1eiiij)eraturteers sind: Kohleii\\:isserslofTc oc1t.r iieu1r;ile 
Ole, I’heiiolverbinduiigeii uiid b;isisrhe Subs1;iiizeii. Die Koliltw- 
wasscrstoffe uiiifasseii die Piiraffine, OlrYinc, Nnphthene. 1 1 1 1 -  

gesiittiglo Polyinethyleiie usw. Die ICleiigc,ii\erhiiltiiisse t l w  
versdiiedeiien Kohleii\viisserstolfverbiiitluiigeii siiid iiicht geliiiil 
festgestellt. P u r r i s h uiid R o w e Yiiiideii i i i  eiiieiii durcli 
Aullerierhitzuiig hergestellteii l’ew 1.5% Srhwcfel i i i  deli 
I(olilciiwasserstoffverbiiidungeii, die ~ i i i i i i  niis eiiiciii T e w  wit 
1,3% Schwefel isolierte. Die Huuptiiieiige tler plieiiolisrheti 
I3est;iiitlteile des Tiefteriij)eriiturteeig lhnelt t l c i i  Verbindungen. 
dio ninii ini Hochteiiiperaturteer findet. i n  gewisser Hinsirht 
sind aber die phenolischen Verbiiiduiigrii des ‘I’iefti~iii~~er;itur- 
teers von besondereni Iiiteresse. E d w ii r t i  s hat zwei Hnupt- 
ltlasseii pheiio1ische.r Verbiiiduiigeii feslgc~slc*lll : dic rrstc btb- 
sleht BUS Pheiiolen uiid ihren Hoiiiologcii, clie zueilc (;ruppc 
ist der Zusminieiiselzuiig iiach w l i r  koiiiplizierl ; er bezeichiiet 
ciio Verbindungen als Rhetiiiole. Diese bildeii 9-1.5% des 
Teers. Die basischen Verbijiduiigeii i i i i  l’eer whwaiikeii 
xwischeii 2 und 4 % ;  sie iibeii eiiie srhiitlliclio Wirkuriz bei tleii 
Oleii nun. die als hochwertige Schniierolr Ver\veiitluiig finden 
solleii. Die Basen bilden duiikelgefiirbte visrose (jle, die i i i  
orgmiischen Losungsiiiittelii loslirh siiid. Es wurderi folgende 
Verbindungen festgestellt : Di- uiid ‘l’riiilhylaniin, Pyridiii, 
Methyl- uiid Dimethyl-pyridiii, C’hinolin uiid Methyl-rhinoliii. 
I k r  l‘eer aus Vertikrilretorten uiiterscheidet sich voii deiii ii i  
Ilorizontalretorteii erzeugten nierklirh und alinelt in vieler lliri- 
sicht dein Tiefteniperaturteer. Einer der wertvollsten PtofI’c 
des Tieftemperaturteers ist der durch Destillation erhalteiie 
leichle Motortreibetoff. Die Verbindungen, die zu der Fiirbung 
fiihren, konnen durch geeignele I3ehnndliiiig beseitigt werden, 
wid inan erliillt cin fnrbloses, haltbares I’rodukt, diis sich als 
Motortreibstoff sehr gut eigiiet. Vorlr. verueisl ;iuf die Ex- 
tr;iktioii von P;iriiffiiiwiirhs nus  l‘eer. Liii  grolies Arbeitsfeld 
I’iir weitero Uiitersucliungen bieteii iiovh clie pheiiolisrheii I‘er- 
binduiigen nus ‘I’iefteiiiperaturleer. 1~i:hiiiidelt iiiiiii  diese riiit 

Alziiiilroii, so erhllt niaii eiiie Losuiig. die beiiii Srhiitleln er- 
stnrrt und Aliiilichkeiten mlt den Hheliiioleii zeigl. Irn Uiiter- 
srhicvl zu deli Rhetiiiolen eiithiilteii dime I’hciiolc viiieii gro13eii 
Aiiteil voii Verbindungen iiiit holiereiii Siedepurilit uls die 
Sylolc, sic zeigeii wciter ciiie grolkrc biiktcrizide Wirkiiiig. 
Mi i i i  1i;it srlioii darauf hirigewiesen. dalS i i i  der I.iiiidwirtschal’t 
tlio Kresole einc grolJere An\vendung fiir die I~oclciisterilisieriiiig 
liiideit Itiiniiteii. Viclleicht diirfte sirh hit-r die konibinierte 
\Virl<iiiig der Rhetinolc uiitl hoheren l’heiiolr giiiislig bemerk- 
bar niacheii. Vortr. verwcist danii :iuf die Arbeiten voii 
h l  o r g a n zur Beseitiguiig der die Verfiirbuiig cler Phenolc 
bewirkenden Stoffe. Die KohleiiH.neserstoffrerbiridungen des 
‘I’ieftemperaturteers sollten als I,Bsungsniiltel ii i  der rheniisrhen 
Iiidustrie Anwenduiig fiiideii. Die I’lieiiollraktioiieri kiinneii 
die nus den1 Hochteiiiperaturleer gewoiiiiwieii Fraklioiieri er- 
setzen und als Impragnieruiigsniittel fur Ilolz, als Ausgangs- 
iiiateriiil fur die Herstellung voii 1)esiiifrktionsiiiitteln u. dgl. 
Anwendung finden. Aussichtsreich ist iioch die Erforvrliwig 
der liliheren Fraktioiieii und des Per1i;iiitc:ils. Wiirde Tief- 
lcniperaturteer iii solcheri Meiigen hergestellt werden, daQ ein 
Teil als Heiziil Verwendang fiiidet, diinii kiinrite c r  den Wett- 
bewerb mit deni Rohpetroleuiii uufnehiiieii. (lessen Einfuhr- 
preis in den letzten fiiiif Jahreii stiiiicliK gestiegen ist. Die 
llohteere der Tieftemperaturrerkokung sin11 rberiso wie die der 
I lochtemperaturverlcokung nirht init I’etroleuiii i t i  ulleii Ver- 
liiiltnissen mischbar. Dies ist eiii Nacliteil fur .  die Vein-eiicluii;: 
ini Seeverkehr, wenii die Meiige des Ticfteiiipt,i;iturteers iiii 
Vergleich zu den Petroleuniverbindunjeii selir lileiri ist, wiirde 
nber keine ernstliche Rolle spielen, weiiii genugend Tief- 
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teniperaturteer erzeugt werden kUnnte. Bei Zusatz VOII 
Petroleum zu Tieftemperaturteer bildet sich ein Nietlersrhlag, 
tler sirh Inngsuiii ausschetdet und weirhes, plastisrhes, oder 
Iiar1c.s Pech sein kaiin. Vorlr. verweist noch ciuf tlie Ver- 
\ventlung tles Tiefteniperaturteers d s  Treibstoff fiir 1)ieseI- 
iiioloren, iiiii  danii i i u f  die verschiedeneii Eigenscliuften drs 
(irises einzugeheii, das iii auDen oder innen behitzten Retorte!) 
crzeiiKt wird. lrii ersten Fall erhiilt man Gafi von Iioheni Heiz- 
w r t ,  in1 ;intlereii Fiill Giis von niedrigeiii Heizwert. Dns G n s  
voii Iioheni Heizwert kann zur Anreicherung tles gewohnlicheii 
I.eurhlgrises otler :ils Kruftgas in der Induslrie verwendcl 
\vcrdcii, clenn es steht deiii tlurcli Kracken der o le  erhrilteneii 
(;;IS iiicht sehr niich. Der Gehalt an ungesiittigten Kohleii- 
wnsswstofleti i i i i  Gas is1 verhaltnismllBig hoch. Durch Koni- 
Ibression tles (irises kniin iiinii einen Teil der ungesiittigten untl 
psiiltigteii Kohleiiwasserstoffe kondensieren und das Eneugnis 
rils Ersatz fiir Arctylen beini SchweiOen verwenden. Der Vor- 
I t x i 1  liegt i i i  der sichereii Aufbewahrung dieses Gases. Aus- 
sirhlsrcirh ist aurh die Oberftihrung der ungesllttigten Kohlen- 
\viisswsto[l'e in (;lycolr. Man konnte auf dieRe Weise Ersatz 
liir (ilyrerin erhalteii. Die nitrierten ungesilttigten Kohlen- 
wtv:serstoffe konnen als Sprengstoff Verweiidung finden. Blei- 
letrniithyl ist ein gutes Antiklopfniittel fur Motortreibstoffe, 
iiiicl groDe Mengen voii Athylen-dibroniid werdeti benatigt, uni 
iiiciiiclie Wirkungen dieser Rleiverbindungen nufzuheben. . Hier 
kiiiiii i i l ~  Hohstolf Kohlengas der Hoch- oder Tiefteniperatur- 
wrkokung verwendet werden. Eine neuartige Verwendung Iiir 
Alhylen ist die vorgewhhgene whnellere Reifung und Fllrbung 
voii ('itrusfriicliteii. Kine brennende Fruge ist die Behandlung 
tler wiisserigen 1)estillate bei der Tiefteniperaturverkokung. 
Xiiltigen, bei deiien iiur wenig Wasser oder Danipf niit den 
(;tlseri in Beriihruiig koniiiit, haben den Vorteil, daD die Menge 
tler zu behandelnden Flllssigkeiteri gering id .  Voni Stand- 
punkte der Aiiiiiioiiiuiiisulfulerzeugung ist das wiisserige Destillat 
praktisrh wertlos. Ini allgemeinen enthalten die  wllsserigen 
nestillate des Tiefteinperaturverfahrens etwa die Halite der 
Amnioiiialimenge cler Ciaswasser R U R  den Horizontalverfahren. 

Bund angestellter Akademiker technisch- 
naturwissenschaftlicher Berufe e. V. 

(friiher: I h m l  nngestellter ('hemiker uiid lngenieure e. V.). 
Ilc.rliii-Srhorieberg, Ihuplstr. 19, I .  

I)er Iiutid iingestellter Akademiker technisch-naturwissen- 
whaftlirher Berufe e. V. hielt am 17. Mllrz 19% im Gebllude 
des Reichswirtwhaftsrates seine 9. ordentlit-he RundeRsprecher- 
tiigung ab. Referat von Dr. W e  r 11 e r ,  Mainz, tibet: ,.Dic3 
Stellung drs  lechnischen .4kndemikers im Knmpfr ~ i r n  die 
Fiihritng im  k'olke." 

Vortr. wies darauf hin, da5 mit zunehmender Iadustriali- 
sierung tles gaiizen Lebens eine groBe Gefahr f i r  die kulturelle 
uncl persbnlirhe Lebenshaltuiig insofern bestehe, ale infolge 
Fehlens eines ausgepragten Standes technischer Akademiker 
nkht der EinfluO auf die offentliche Meinung des Volkes ge- 
wonnen wer'den knnii. cler ini  lnteresse der Sache filr diefieii 
Kreifi zu forderti i d .  Im Vergleirh mit der Bedeutung, die der 
Stand der Juristen, Mediziner usw. im affentlichen Leben des 
Volkes besitzt, spielen die eigentlichen Trllger des technischen 
Fortschrittes, der die allgemeinen Lebensbedingungen aller 
Vblker so maagebend und nachhaltig beeinfluBt, noch eine 
geringe Holle. 

Die IJrsarhen daftir sind besonders darin zu sehen, da5  die 
fiihrenden Peranlichkeiten aus diesen ' Kreisen so stark spe- 
zialisiert uncl von dem Stofflichen ihrer Berufsausiibung in 
Anspruch genommen sind, daD ihnen allmllhlirh der Blick fur 
die morphologisrhe Zusammenwhau verlorenging. Hinzu 
kommt, da5 durch die Verquickung tlieser Fragen mit- dem 
ganzen Komplex des Verhllltnisfies voii Arbeitgeber zu Arbeit- 
nehmer eine aul3erordentliche Erschwerung der Situation ein- 
getreten ist. Es mu0 aber dringend gefordert wertlen, da5  der 
Stand der technischen Akademiker im Rahmen der rechtlichen 
Vertretung durch den Bund angestellter Akademiker techniwh- 
naturwissenschaftlicher Berufe in Zukunft stllrkeren EinfluB aut 
die Entwicklung der wirtschaftlichen und kulturellen Lage des 
Volkes geainnt, da die Offentlichkeit ein Recht darauf hat, von 
Dingen und Ereignissen unterrichtet zu =in, die au! die Dauer 

die Grundbedingungen etaatlirhen Zusammenlebens so ma& 
geblirh beeinflussen. 

Kein akademischer Berufsstand acheint hierzu grundslltz- 
livh geeigneter, als cler Stand der technischen Akademiker, cia 
diese 'rrllger wissensc-haftlichen und terhnischen Fortsc.hriltes 
iius der Kenntnis des Produktionsprozesses und der wirtschaft- 
lichen Zusammenhange am ehesten ohne Voreingenommenheit 
die Eiiifliisse der rapiden tet-hniwhen Entwicklung auf die 
sozialen und gesundheitlic.hen Verhaltnisse deR ganzen Volkes 
zu erkeniien vermogen. Wenii es aber ilberall als ehrenvoil 
gilt, tlie Bedeutung eines Berufsstandes in kultureller und 
ethisc-her Hinsicht zu heben, ihm an groBen Entwheidungen 
praktiwhen EinfluD zu sirhern, so darf es nicht zugelassen 
werden, daO die offentliche Meinung des Volkes (lurch den 
EinfluD der iiidustrielleri Marhthaber dahin gelenkt wird, i i i  

cler Arbeit fiir den Stnntl tler tevhnisrhen Akatlemiker, dessen 
Bedeutung im volkswirtschaftlichen Leben uiiabsehbar i d .  
etwas Inferiores zu sehen, diese Arbeit als lediglich kleinen 
Gruppeninteressen dienentl zu kennzeichnen. Alle Versuche 
von anders interessierter Spite, den angestellten technischen 
Akademiker an den grofieri Zieleii seiner Stnndesbewegung zv 
tlesinteressiereti, bedeuten iiicht nur eine Gefnhr fur dieseit 
Stand, sondern vor allem eine Lahmlegung bedeutentler Kraft- 
reservoire, auf die die Offentlichkeit des ganzeii Volkes nach- 
haltig aufmerksam gemarht werden m a .  Es ist zu hoffen, daD 
die Standesidee in diesen Kreisen, vor allem cleren akade- 
miwhes VcraiitwortuiigsbewuBtseiii, fur tlie Gesamtheit des 
Volkes trotz der norh geringen Tradition bereits so stark 
Botlen gewonneii hat, (In8 tliese Entwirklung eindeutig vor- 
warts srhreitet uncl alle Widerstande iiberwunden werden 
kUnnen. 

Eine I< e 5 o 1 u t i o 11 im Sinne dieser Ausfiihrungen wurde 
voii der Sprechertagung nnrh einer sehr lebhaften Diakussion 
nngenommeii. 

Reichsausschufi fur Metallschutz. 
Berlin, 27. Miirr 19%. 

V o r s i t z e 11 d e r : Prof. Dr. E. >I I I  ii LI. 
Ing. ( i  e b ii u e r : . . /) ie Anitendung den C'ndmtums i d s  

Rnslschtrlcrnillel nndi dem Udylile- I'erfnhren." 
Unter den Metalleii, die iiii elektrochemischeii Siiiiie H I S  

Rostschutzniittel verweiidct wurden, spielt das Zink die erste 
Rolle, und es ist eiiie g;inze Heihe von Verfahren ftir die Ver- 
zinkung aubgearbeitet worden. Zink hat aber den Nachteil, 
selbst sehr reiiktioiisfahig zu seiri. Durch die Bildung basischer 
Salze, die die Zinkoberflache iiberziehen. wird die Schutz- 
wirkung oft nufgehoben. Ein den1 Zink sehr iihnlirhes Metall 
ist das Cadniiuni, das in neuerer Zeit in groDen Mengen als 
Rostschutzniittel verwendet wird. Den ersten Hinweia auf die 
Maglichkeit, Cadmiuniniederschlllge auf elektrolytischem Wege 
vorteilhafter als Zink herstelleii zu konnen, gab Arnim 
F i s c h e r .  Ob man beim Cadmium aueh andere Verfahren, 
die den Zinkinethodeii iihnlich sind, anwenden kaiin, z. R. Her- 
stellung eines Niedersehlags :iuf thermischem Wege oder durch 
Spritzen oder Sherardisieren, is1 nicht nilher bekannt. Man 
kann das Cadiilium nus sauren, iiniiiioniakalischen und cyankali- 
haltigen Biiclern nietlerschlageii. Der itus sauren Badern er- 
haltenc Cndmiuniniedersehlag ist grob kristallinisch und weniger 
als Rostsrhutzniittel geeignet. Vielleirht eignen Rich kiekel- 
fluorwassers'offsaurc Biider unter Zusatz eines Kolloids. 
Aminoniaknlische Biider werden in England vielfach benutzt 
bei der Hehandlung der Aluniiniunikorrosion. Es sollen 
iinimoniakalische Bllder init Vorverkupferung sich als ,%huh 
fiir Aluminiuni bewiihrt huben, doch ist dies nicht einwandfrei 
bestlltigt. In gr65ereiii Mal3stab wurde Cadmium aus cyenkali- 
haltigen Blldern Iiiedergeschlagen; derartige Btider wurdeh 
schon 1879 verwendet, aber nicht fur die Zwecke der Galvano- 
stegie, sondern fur elektroanalytisrhe Versuche, fiir die  Analyse 
von Cadmiunisalzen. Fiir die Erzeugung von Cadmiumnieder- 
schlhgen zum Zwecke der Galvanostegie hat zuerst Arnini 
F i s o h e  r cyankalihaltige Bilder verwendet. Wesentlich fiir 
diese Verfahren ist, daU der Vorgang rasch vor sich geht, ein- 
wandfreie Niederschlllge liefert und billig ist. Die Cyanldi-  
bllder Rind in  dieser Hinsicht jedoch nicht ideal. Man katm 
iiur mit geringen Stromdichten arbeiten, wodurch die Arbeits- 




